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1 Studnie i komory GRP

1.1 Informacje ogolne

Studzienki CFW-GRP wykonywane sg z rur GRP
FLOWTITE jako komin wiazowy i podstawa studni do
potfaczenia z instalacjg grawitacyjna lub cisnieniowa.
Konstrukcja studni wykonywana jest na bazie rur
CFW-GRP FLOWTITE i ptyt GRP potaczonych
wzajemnie ze sobg za pomocg laminatow poliestrowo-
szklanych. Technologia produkcji studni GRP zapewnia
ich catkowita szczelnosé, odpornosé na korozje,
doskonata wytrzymatos¢ konstrukcyjng a takze
umozliwia bezpieczng ich obstuge przez odpowiednie
stuzby techniczne. Studnia jest konstrukcja laminatowa
o jednorodnej kompozycji i wytrzymatosSci.

1.2 Przeznaczenie

Studzienki sg czescig podziemnych systemow

grawitacyjnych oraz cisnieniowych stuzace do inspekcji
rurociggéw, armatury jak réwniez do zmiany warunkéw
przeptywu medium w zakresie swojego przeznaczenia.

Studnie GRP sa przeznaczone przede wszystkim do:
B inspekcji i konserwacji kanatéw

B napowietrzania i odpowietrzania kanatow

B zmiany warunkéw przeptywu medium (zmiana
kierunku przeptywu, zmiana cisnienia przeptywu,
zmiana rzednych przeptywu)

czyszczenia i ptukania kanatéw

obstugi wodomierzy i armatury

jako obudowy pompowni

jako studzienki $ciekowe wpustowe

1.3 Normy jakosci

Wszystkie fabryki, produkujgce studnie z GRP
posiadaja certyfikat zgodnosci z ISO 9001 oraz z
migedzynarodowymi lub krajowymi dokumentami.
Podczas produkcji elementéw studni GRP, w ramach
kontroli jakosci sprawdzana jest geometria,
kompletno$¢ oraz prawidtowos$é wykonania potaczen
laminatowych.

Kontrola jakosci kazdej studni obejmuje sprawdzenie
jej budowy i specyfikacji laminatow spetniajac
réwnoczesnie wymagania norm i zadania klienta.

Surowce i podzespoty stosowane do budowy studni sg
poddawane okresowej kontroli jakosci, mierzac ich
witasciwosci fizyczne i chemiczne oraz zgodnos¢ z
dokumentacja producenta. Studnie jako gotowy
element spetniaja wszystkie wymagania stawiane w
normie prEN 15383 i zachowujgc szczelnosé po
instalacji zgodnie z EN 1610.

1.4 Wtasciwosci i korzysci

Studnie GRP FLOWTITE zbudowane sg z wysoko
zaawansowanych materiatdbw kompozytowych oferujac
wiele korzysci:

Niekorozyjnosc¢

Trwate

Bezpieczne

Bezobstugowe

Odporne catkowicie na korozje od wewnatrz
i zewnatrz

Jednolitos¢ w caftej strukturze
B Wykluczona infiltracja
B Niemozliwa eksfiltracja

Maly ciezar

B tatwe podnoszenie

B Woytadunek i przenoszenie przy pomocy lekkiego
sprzetu dzwigowego

B |Instalacja przy uzyciu lekkiego sprzetu budowlanego

tatwa instalacja

Oszczednos¢ czasu instalaci

Mniejsze wykopy

Nie wymaga specjalnej podbudowy

Brak przerw zwigzanych z wigzaniem betonu ptyty

fundamentowej

tatwe w obrébce w razie dokonania korekt,

drobnych przerébek na budowie

B Mozliwie kompletna i gotowa konstrukcja do
montazu w wykopie

B Mniejsze potrzeby betonowania

B Prosta inspekcja

Doskonaty produkt
B Niezawodne
B Stabilne pod wzgledem mechanicznym
i geometrycznym
B Nieograniczona ilos¢ kombinaciji i konstrukciji



1.5 Typy studni z GRP

Studnie z GRP
AMITECH
Studnie dla zastosowan Studnie dla zastosowan Studnie dla zastosowan
kanalizacyjnych cisnieniowych specjalnych
| q . Obudowy Studnie dla profili
Studnie Studnie przepompowni niekotowych
cylindryczne z GRP zintegrowane z GRP
—| Studnie dla
z ptyta |Mimoérodowe|——| Centryczne | Komory zasuw rurociggéw
kotwiagc
qcq dwuptaszczowych
= Komory do montazu
i obstugi armatury )
E . piyty spocznikiem ciénieniowej Studnie do
OINTECE] wyttumiania energii
przeptywu
bez
spocznika

Ze wzgledu na mozliwosci wykonania czynnosci
zwigzanych z obstugg eksploatacyjna, studzienki
kanalizacyjne GRP dzielimy na:

B Studzienki witazowe — umozliwiajg wejscie i wyjscie
w celu dokonania czynnosci eksploatacyjnych.
Studzienka posiada drabinke zamocowang na state
do sciany komina wfazowego za pomocg srub.
Srednica komina wtazowego studni wtazowej
wynosi DN=>1000.

B Studzienki niewfazowe — umozliwiajg wykonywanie

czynnosci eksploatacyjnych w kanatach sciekowych
z powierzchni terenu przy zastosowaniu
odpowiedniego sprzetu. Srednica komina
wiazowego studni niewtazowej wynosi DN<1000.

I Uwaga: Dostepnosé i mozliwosé zastosowania
danego typu studni zalezy od lokalnych
przepiséw w danym kraju. W celu uzyskania
szczegotowych informacji prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.
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2 Studnie dla zastosowan grawitacyjnych dla kanalizacji
rozdzielczej i ogdlnosptawnej

Studnie dla zastosowan kanalizacyjnych wystepuja

w wielu wersjach i dla wielu aplikacji. Dostepne sg one
z betonowymi nadbudowami (patrz Paragraf 4.1

i dnami dla studni cylindrycznych. Studnie moga by¢
dostarczane w catosci jako jeden element lub w
czesciach osobno rura ztazowa i podstawa studni,
ktdre sa taczone ze sobg na budowie za pomoca
tacznika lub laminatu. Podstawa studni moze by¢
dostarczana z kinetg lub jako ptaskie dno, pokryte
laminatem GRP jako zabezpieczenie antykorozyjne

i uszczelnienie podstawy studni. Dodatkowo do
gtéwnego kanatu podstawy studni moze dochodzié¢
kilka doptywoéw z réznych materiatéw takich jak: GRP,
PVC, PE, PP, beton, kamionka i inne materiaty stosowane
do budowy kanalizaciji. (patrz Paragraf 4.3 id).

Studnie z GRP oferuja szeroki zakres kombinacji, dzigki
czemu sa szyte na miare zgodnie z zyczeniem klienta.
Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem w
zakresie potwierdzenia dostepnosci i detali studni.

2.1 Studnie cylindryczne

Studnie tego rodzaju dzielg sie wigkszosci na dwa typy:
Studnie cylindryczne bez plyty kotwiacej

Ten rodzaj studni wykonywany jest z rur CFW-GRP

FLOWTITE jako rura wtazowa (studzienna) i podstawa
jako fundament wewnatrz ktérego znajduje sie kineta

Zelbetowa
nadbudowa
(patrz Paragraf 4.1)

Rura wlazowa

Drabinka

kacznik GRP

Spocznik
/

. —— Kanat

Ptyta kotwigca
(konieczna w
zaleznosci od
obcigzen)

Typ A

Rysunek 2-1-1 Studhnie cylindryczne z GRP typu A, Bi C

kanatu gtéwnego oraz doptywy boczne uformowane z
betonu i pokryte powtoka z GRP lub termoplastyczna.
Kréc¢ce doptywowe montowane do podstawy studni
dostosowane sg do srednicy i rodzaju materiatu rur
taczonych ze studnig. Podstawa studni fgczona jest w
sposéb szczelny z rurg wtazowg za pomoca tacznika
lub laminatu. Jesli to mozliwe, studnia moze by¢
dostarczona w catosci bez tacznikow na rurze
wtazowe;.

Studnie cylindryczne z plyta kotwiaca

Jest podobna do wyzej opisanej, jednakze posiada
dodatkowa ptyte kotwigca (przeciwwyporowa), ktéra
zabezpiecza studnig przed wyporem hydrostatycznym
oraz tworzy odpowiedni fundament do przeniesienia
sit od obciazer komunikacyjnych.

Srednica podstawy studni cylindrycznych wynosi od
DN 600 do DN 3000 (DN 4000 na zapytanie) z
mozliwoscig zakresu doptywéw od DN 150 do 3000 mm.
Przeptyw gtowny moze by¢ prosty lub zatamany w
zakresie kata (od 1° do 90°) do ktérego moze doptywaé
kilka doptywdw bocznych w zaleznosci od ich
konfiguracji i $rednicy studni.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem w
zakresie potwierdzenia dostepnosci i detali studni w
danym kraju.

Typ B

Typ C



2.2 Studnie zintegrowane

Studzienka zintegrowana jest to szczelna i odporna na
korozje ksztattka wykonana poprzez zlaminowanie
odcinkow i segmentow rur CFW-GRP FLOWTITE w jedna
catos¢ za pomoca pasow laminatu. Konstrukcja tego
typu stanowi doskonate rozwigzanie jako studzienki
kanalizacyjnej dla kolektorow duzych srednic od

DN 500+3000. Dzieki swojej konstrukcji i zastosowanego
materiatu jakim sg rury CFW-GRP FLOWTITE, studzienki
te spetniajg wszystkie wymogi konstrukcyjne pod
wzgledem bezpieczenstwa, funkcjonalnosci oraz
odpornosci materiatu. Technologia produkcji studzienek
zintegrowanych pozwala na wykonanie studni przelotowej
prostej lub katowej, gdzie czes$¢ przeptywowa studni
stanowi rura prosta lub tuk wielosegmentowy o
dowolnym kacie od 1°do 90°. Konstrukcja studzienek
zintegrowanych polega na prostopadtym potgaczeniu rur
CFW-GRP wzgledem siebie w sposdb centryczny lub
mimosrodowy w zaleznosci od ich przeznaczenia.
Potaczenie mimosrodowe (niewspodtosiowe osie rury
witazowej i przeptywowej - patrz Rysunek 2-2-1 a i b)
rozroznia konstrukcije ze spocznikiem lub bez. Natomiast
konstrukcja centryczna stosowana jest przede wszystkim
jako studzienka niewtazowa do obstugi kanatu z poziomu
terenu (patrz Rysunek 2-2-1 c).

W konstrukcji studni zintegrowanej mozemy wyréznié
dwie podstawowe czegsci:

B podstawa studni

B komin wtazowy studni

Podstawa studni z lub bez spocznika zbudowana jest
z czesci przeptywowej jako kanat gtéwny oraz czesci
kominowej zintegrowanej z kanatem gtéwnym.
Dodatkowo podstawa studni moze mie¢ spocznik z
posypka antyposlizgowa oraz odcinek drabinki

a)

Rura wiazowa

kacznik GRP

Drabinka

wykonanej z materiatu odpornego na korozje np. stal
nierdzewna, GRP. Podstawa studni moze by¢ wykonana
na kanale prostym 180° (0°) lub na dowolnym fuku w
zakresie $rednic od DN 100 do DN 3000.

B Dla kata od 1°+30° stosowany jest tuk
dwusegmentowy

B Dla kata od 31°+60° stosowany jest tuk
trzysegmentowy

B Dla kata od 61°+90° stosowany jest tuk
czterosegmentowy

W przypadku gtebokich studni, podstawa studni
zaopatrzona jest w fgcznik aby potaczy¢ ja z kominem
wtazowym. Na wysokos$é podstawy studni sktadaja sie
$rednica kanatu gtéwnego oraz odcinek komina wtazowego
o wysokosci ok. 500 mm ponad wierzchotek kanatu.

M uwaga: Studnie mimosrodowe powinny byé
zabezpieczone z uwagi na obcigzenia
komunikacyjne. Po dalsze szczegoty
i wyjasnienia prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem.

Komin wtazowy jest to odcinek rury CFW-GRP
wyposazony w drabinke umozliwiajaca zejscie i wyjscie
ze studni. Srednica komina wtazowego jest taka sama
jak $rednica podstawy studni. Rura kominowa moze
by¢ dodatkowo wyposazona w ksztattke redukcyjna
niecentryczna stuzagca do zmiany srednicy komina
wtazowego celu zwiekszenia bezpieczenstwa w trakcie
wchodzenia i wychodzenia ze studni. Redukcja
stosowana jest w przypadku wysokich studni gdzie
komin wtazowy jest bardzo gteboki lub jego srednica
jest bardzo duza. Kryterium zastosowania redukcji w
kominie wtazowym zalezy od projektanta i lokalnych
ustalen z przysztym uzytkownikiem.

c)

Spocznik

Kanat gtéwny

Podstawa
studni

N, A

Typ Z ze spocznikiem

Typ Z bez spocznika

Typ Zc

Rysunek 2-2-1 Studnie zintegrowane z GRP centryczne i mimosrodowe z lub bez spocznika



2.3 Studnie specjalne

Studzienki specjalne wykonywane sg na zamowienie w
przypadku kiedy ich konstrukcja jest poza zakresem
produkcji studzienek zintegrowanych i cylindrycznych.
Sa to przede wszystkim konstrukcje niestandardowe
wynikajace z koniecznosci zastosowania rozwigzan
niezbednych do funkcjonowania systemu
kanalizacyjnego. Przyktadem takich studzienek sa:
Studnie na niekotowych przekrojach

Studnie z regulatorami przeptywu

Studnie do wyttumiania energii przeptywu

Studnie do renowacji

Studnie przelewowe

Konstrukcja studzienek niestandardowych ustalana jest
z klientem indywidualnie.

2.4 Studzienki sciekowe wpustowe

Studzienka Sciekowa wpustowa stuzy do bezposredniego
przejecia wod opadowych z powierzchni szczelnych
(ulice, parkingi, place manewrowe itp.) do kanalizacji
deszczowej lub ogdinosptawnej poprzez przykanalik
taczacy kolektor zbiorczy ze studzienka wpustowa.

Rozrézniamy dwa rodzaje studzienek wpustowych
Sciekowych:

B z osadnikiem (osadnikowe)

B bez osadnika.

Studzienka wpustowa skfada sie z reguty z czesci
naziemnej, ktéra moze by¢ zeliwny wpust Sciekowy
oraz z czesci podziemnej, w ktorej sktad wchodzi
nadbudowa studni (pierscien odciazajacy

i wyréwnawczy), oraz trzon studni z dolotem i wylotem.

s

Trzon studni wykonany jest z odcinka rury CFW-GRP
FLOWTITE, ktéry to jest zaslepiony w dnie korkiem
betonowym, stanowigcym dno studzienki. Do trzonu
studzienki przylaminowane sa krééce dolotowe

i wylotowe. Jesli kanalizacja deszczowa przewiduje na
swej trasie piaskownik, dopuszczalne jest stosowanie
studzienek wpustowych bez osadnika. W przypadku
braku piaskownika niezbedne sa studzienki wpustowe
z osadnikiem (patrz Rysunek 2-4-1).

®

@ wpust zeliwny

@ zwiericzenie studni

@ konstrukcja drogi

@ trzon studzienki wpustowej
® wlot/wylot

® tacznik GRP

@ osadnik

korek betonowy

Rysunek 2-4-1 Propozycja studzienki wpustowej Sciekowej



2.5 System rozdzielczy dla kanalizacii
Sciekowej i deszczowe;

Ze wzgledow ekonomicznych, istnieje mozliwosc
produkcji wspdlnej studni dla sieci rozdzielcze;j.

W studni zlokalizowane sg dwa rurociagi jeden dla
kanalizacji sanitarnej jako otwarte koryto oraz dla
kanalizacji deszczowej zamkniety rurociag z wtazem
rewizyjnym do inspekcji kanatu.

2.6 System dwuscienny dla terenow
chronionych

W obszarach ochrony wéd, istnieja specjalne
wymagania dla studzienek i rur kanalizacyjnych.

Rury i studnie musza by¢ zbudowane jako system
dwuptaszczowy z wtazami rewizyjnymi. W przypadku
wycieku, zanieczyszczenia musza by¢ zabezpieczone
przed wydostaniem sie poprzez system zapasowy.

Oferowany jest system podwaojnych rur i studzienek,
gdzie rura przewodowa umieszczona jest we wnetrzu
rury ostonowej jak pokazano na Rysunku 2-6-1.

We wnetrzu studni zainstalowany jest wiaz.
Ewentualne przecieki zagrazajace zanieczyszczeniu
srodowiska moga by¢ wykryte bezposrednio we
wnetrzu studni.

Rysunek 2-6-1 Studnia z GRP dla dwusciennego
systemu w terenach chronionych

W zaleznosci od wymagan klienta, szczelnos¢ systemu
moze by¢ dodatkowo testowana jesli wymagaja tego
lokalne przepisy danego kraju.



3 Studnie i komory w systemach cisnieniowych

3.1 Komory inspekcyjne

Komory inspekcyjne dla armatury wykonywane sg z rur
CFW-GRP FLOWTITE jako pionowe konstrukcje jedno
lub dwuczesciowe. Sg to konstrukcje wiazowe i
niewtazowe umozliwiajace prawidtowg eksploatacje
urzadzen zamontowanych bezposrednio do rurociggu
cisnieniowego.

Obudowy dostepne sag do srednicy DN 3000 i
stosowane moga by¢ w terenach z lub bez obcigzen
komunikacyjnych.

Zakres obejmuje konstrukcje z GRP jako obudowy dla:
zaworéw

zaworow odpowietrzajgcych / napowietrzajgcych
zaworow spustowych

wodomierzy.

Uwaga: Ze wzgledu na sity osiowe wystepujgce w
czasie zamykania i otwierania zaworéw
odcinajgcych, konstrukcja obudowy
powinna by¢ konsultowana z lokalnym
dostawca.

3.2 Studnie jako obudowy pompowni

Obudowy przepompowni oferowane sa przede
wszystkim jako:

B przepompownie przydomowe

B przepompownie sieciowe

B przepompownie przemystowe

B przepompownie w procesach produkcyjnych

Obudowy pompowni produkowane s3 ze standardowych
rur CFW-GRP w w zakresie srednic od DN 1000 do

DN 3000. W zakresie DN 2000 i DN 2400 obudowy
oferowane sa réwniez z rur cienkoosciennych
wzmacnianych obwodowymi zebrami z GRP. Klasa
sztywnosci obudowy zalezy od wysokosci pompowni

i obcigzen komunikacyjnych. Obudowa wyposazona jest
w kroc¢ce wlotowe i wylotowe oraz wentylacyjne, ktére
potaczone sg z przewodami po zakopaniu z przewodem
cisnieniowym $ciekowym oraz kanalizacyjnym.
Dodatkowo dno obudowy posiada zamocowania dla
pomp. Wymiary i potozenie mocowan ustalane sg
indywidualnie z klientem w zaleznosci od rodzaju pomp.

Czesc¢ witazowa obudowy oferowana jest w dwéch

rodzajach:

B Do zabudowy w terenach zielonych — obudowa
posiada wtaz wykonany z laminatu poliestrowo-
szklanego (GRP) zabezpieczany przed otwieraniem
(patrz Rysunek 3-2-1)

B Do zabudowy w terenach komunikacyjnych —
obudowa wymaga zastosowania betonowej
konstrukcji odcigzajacej i wtazu zeliwnego, ktére
przystosowane sa do danej klasy obciazen
komunikacyjnych (patrz Rysunek 3-2-2).

Wysokosé Przyblizony ciezar rur kg/m
[mm] | H(mm) |SN 2500*|SN 5000*[SN 10000%| Rury cienkor,
1000 | 1000 - 12000 100 120 160
1100 | 1000 - 12000 120 150 190
1200 | 1000 - 12000 140 180 220
1300 | 1000 - 12000 170 210 260
1400 | 1000 - 12000 200 240 300
1500 | 1000 - 12000 220 280 340
1600 | 1000 - 12000 250 310 380
1700 | 1000 - 12000 290 350 430
1800 | 1000 - 12000 320 390 480
1900 | 1000 - 12000 350 440 540
2000 | 1000 - 12000 390 480 600 150
2100 | 1000 - 12000 430 530 650
2200 | 1000 - 12000 470 580 720
2300 | 1000 - 12000 520 640 780
2400 | 1000 - 12000 560 690 850 210
2500 | 1000 - 12000 600 750 920
2600 | 1000 - 12000 660 810 1000
2700 | 1000 - 12000 700 870 1080
2800 | 1000 - 12000 760 940 1160
2900 | 1000 - 12000 810 1000 1240
3000 | 1000 - 12000 870 1070 1320

*Klasa sztywnosci zalezy od gtebokosci studni i warunkéw projektu

Tablica 3-2-1 Ciezary rur GRP dla obudow
przepompowni / komor, studni



. Wtaz wejsciowy z GRP

@ Tuleja PCV pod przewdd ttoczny

@ Tuleja PCV pod przewdd grawitacyjny
. Tuleja PCV pod kominek wentylacyjny
. Podstawa do mocowania pomp

® Uchwyty mocujace pompownig
do ptyty fundamentowej

Rysunek 3-2-1 Cienkoscienna obudowa pompowni wzmacniana zebrami z GRP dla terendw zielonych
bez obciazen komunikacyjnych

@ Wiaz studni
@ Zelbetowa plyta

® Rura studzienna
CFW-GRP FLOWTITE

@ Drabinka
® Krociec dolotowy

(® Instalacja cisnieniowa
@ Fundament

® Ptyta fundamentowa
@ Wylot

@0 Wentylacja

Rysunek 3-2-2 Obudowa pompowni z rur standardowych GRP dla terendow z obciazeniami komunikacyjnymi



4 Czesci i wyposazenie studni

4.1 Nadbudowy dla studni/komor

Studnie i komory z GRP moga by¢ dostarczane w
komplecie z elementami betonowymi (pierscienie
odcigzajace, ptyty pokrywowe, pierscienie regulacyjne)
ktére w potgczeniu ze sobg tworzg zwiericzenie
(nadbudowe) studni. Wszystkie elementy wykonane sg
z betonu zbrojonego i opcjonalnie pokryte powtokami z
GRP. Nadbudowa stuzy do trwatego zamknigcia studni
oraz zabezpiecza jej konstrukcje przed nadmiernymi
naprezeniami w wyniku dziatania obcigzen
komunikacyjnych i innych zewnetrznych
powierzchniowych.

Rozréznia sie dwa typy konstrukcji nadbudowy:
B przenoszace obcigzenia bezposrednio na studnie
B nieprzenoszace obcigzenia na studnie.

Z przyczyn technicznych i ekonomicznych mozliwe jest
wykonanie nadbudowy zelbetowej w postaci pierscieni
lub zwezek, ktére montowane sg do krawedzi rury
studziennej lub ponad nig do poziomu gruntu bez utraty
odpornosci na korozje czesci GRP w czasie kontaktu
ze $ciekami.

M Uwaga: Dostepno$é oraz rozwiazania techniczne
powyzszych elementéw nadbudowy nalezy
uzgodni¢ z lokalnym dostawca studni GRP.

Zdjecie 4-1-1 Betonowe elementy nadbudowy studni

Pierscien odciazajacy

4.1.1 Nadbudowy przenoszace
obcigzenia na studnie

Nadbudowa studni przenoszgca obcigzenia
bezposrednio na rure studzienng sktada sie
odpowiednio skonstruowanej ptyty zelbetowej
zamocowanej bezposrednio do gornej krawedzi
rury studziennej. Rozwigzanie to stosowane jest
w obszarach gdzie obcigzenia powierzchniowe
(komunikacyjne) nie przekraczajg dopuszczalnych
nosnosci konstrukcji studni.

Ptyta pokrywowa

Rysunek 4-1-1-1 Typowa konstrukcja dla nadbudowy
przenoszacej obciazenia na studnie

4.1.2 Nadbudowy nie przenoszgce
obcigzen na studnie

Nadbudowa studni przenoszgca obcigzenia
komunikacyjne bezposrednio na otaczajacy grunt sktada
sie z pierscienia odcigzajgcego opartego bezposrednio
na ustabilizowanym gruncie oraz ptyty pokrywowej
opartej na tym pierscieniu. Konstrukcja obu elementéw
zelbetowych musi zagwarantowaé wytrzymatos¢ na
dziatajgce obcigzenia zewnetrzne na powierzchni terenu.
Krawedz gorna komina wlazowego zabezpieczona jest
przed bezposrednim dziataniem obciazen poprzez
zastosowanie szczeliny pod ptyta pokrywowg .
Rozwigzanie to stosowane jest w przypadku duzych
obciazen komunikacyjnych przekraczajgcych nosnosé
konstrukciji studni GRP.

Ptyta pokrywowa

Rysunek 4-1-2-1 Typowe konstrukcje dla nadbudowy nie przenoszacej obciazen na studnie



4.1.3 Nadbudowa redukcyjna

Dla studni i komér o srednicy rury wtazowej DN 1000,
istnieje mozliwos$¢ zredukowania $rednicy poprzez
zastosowanie betonowej ptyty nastudziennej do ktorej
mocowana jest ksztattka redukcyjna lub pierscienie
betonowe zgodne z DIN V 4034-1.

Rysunek 4-1-3-1 Betonowa pfyta nastudzienna
zintegrowana z pierscieniem do faczenia
standardowych zwezek betonowych

Rure wtazowa studni i komor o $rednicy DN 1000
mozna bezposrednio potaczy¢ z betonowa ksztattka
redukcyjna poprzez specjalny pierscien przejsciowy.
Pierscien ten zamocowany bezposrednio do rury
wtazowej zapewnia tatwe potaczenie z ksztattkami
redukcyjnymi lub pierscieniami zgodne z DIN V 3034-1.

Rysunek 4-1-3-2 Studnia z pierscieniem przejsciowym
dla standardowej ksztaftki redukcyjnej z betonu

Rura wtazowa studni i komor o $rednicy wiekszej niz
DN 1000 moze by¢ wyposazona w ksztattke redukcyjna
mimosrodowg z GRP w celu zmnigjszenia przekroju

i dojscia do poziomu terenu mniejsza srednica rury
wtazowej. Ksztattka redukcyjna taczona jest z rurg
wtazowa za pomocag tgcznika lub laminatu.

Rysunek 4-1-3-3 Rura wtazowa studni wyposazona
w redukcje z GRP

4.2 Fundament studni

Studnie cylindryczne sktadaja sie z rury CFW-GRP
FLOWTITE oraz podstawy studni jako jej fundament.
Jak wczesniej opisywano, dno pokryte jest w catosci
laminatem od wewnatrz i zewnatrz. Powtoka ta
zabezpiecza beton przed korozjg chemicznag

i wymywaniem przez scieki.

Studzienki cylindryczne posiadajg cztery rodzaje
podstaw:

z kinetag kanatu

z dnem pod pompy

z ptaskim dnem z pierscieniem kotwigcym

z ptaskim dnem bez pierscienia kotwigcego

V|

z kinetg kanatu

z dnem pod pompy

g o

z ptaskim dnem z
pierscieniem kotwiacym

z ptaskim dnem bez
pierscienia kotwiacego

Rysunek 4-2-1 Typy podstaw studni cylindrycznych

W zaleznosci od specyfiki projektu (poziom wody
gruntowej) studnie cylindryczne moga by¢ dostarczane
z lub bez ptyty przeciw wyporowe;j.

Dostepne s3g réwniez specjalne rozwigzania na
zapytanie. Prosimy o kontakt z lokalnym producentem.

Podstawa studni cylindrycznej z korytem kanatu
dostepna jest réwniez w dwdch typach:

B ze spocznikiem na poziomie sklepienia kanatu
B ze spocznikiem na poziomie osi symetrii kanatu

Istnieje mozliwos¢ wykonania rozwigzan
niestandardowych dna studni zgodnie z zyczeniem
klienta. Prosimy o kontakt z lokalnym producentem.

Spocznik na poziomie
sklepienia kanafu

Spocznik na poziomie
osi symetrii kanafu



4.3 Potgczenia z innymi materiatami

Studnie i komory GRP przystosowane sg do potaczenia
ich z rurociagami wykonanymi z réznych materiatéw tj.
beton, PE, PP, PVC, kamionka, zeliwo, stal.

W zaleznosci od rodzaju materiatu, potaczenie ze
studnig moze by¢ wykonane przy uzyciu kréécow
danego materiatu bezposrednio przylaminowanych do
studni lub za pomoca laminowanych tulei
przystosowanych geometrycznie do danego typu
materiatu.

M uwaga: Sposob potaczenia studni z innym
materiatem rurowym powinien by¢
uzgodniony z lokalnym dostawca studni.

Rysunek 4-3-1 Przykiady pofaczen studni z innymi
materiatami

4.4 Drabinki, stopnie i spocznik

Drabinka za kazdym razem montowana jest na sruby
do konstrukcji $ciany rury w miejscu gdzie spocznik jest
najszerszy. Sruby mocujace drabine sa dodatkowo
zabezpieczone od zewnatrz za pomoca laminatu, aby
zapobiec infiltracji wody gruntowej do wnetrza studni.
Drabinki sg wykonywane ze stali nierdzewnej, tworzywa
sztucznego lub metalowe powlekane, co w przypadku
srodowiska wodno-s$ciekowego jest bardzo duzg zaleta.

Na zapytanie dostepne sa rowniez stopnie
umozliwiajgce dostep obstugi do samego dna kanatu.
Alternatywnym rozwigzaniem jest drabinka “tamana”
ktdéra mozna stosowac w kanatach powyzej srednicy
DN 1600.

Stopnie moga by¢ wykonane z dwdéch materiatow:
B Stopnie z GRP
B Stopnie z zeliwa

Rysunek 4-4-1 Studnia zintegrowana ze stopniami
skrzynkowymi

Rysunek 4-4-2 Studnia zintegrowana ze drabina
“tamana”

I Uwaga: Typ materiatu stopni i drabinek zalezy od
lokalnych wymagan i przepiséw w danym
kraju. Szczegdtowe informacje mozna
uzyskac kontaktujac sie z lokalnym
dostawca.




Spocznik jest to czes¢ podstawy studni (pomost), ktory
umozliwia swobodne staniecie osoby dokonujacej
czynnosci eksploatacyjnych. Sugerowana minimalna
szerokos¢ spocznika wynosi ok. 0,4 m, pozwalajac na
swobodne poruszanie sie po zejsciu do jego poziomu.
Spocznik wykonywany jest ze spadkiem w kierunku
kinety gtéwnej, aby zapobiec gromadzeniu sie
nieczystosci i sciekdéw dostajgcych sie np. poprzez
otwory we witazie nastudziennym lub w przypadku
wysokiego poziomu przeptywu sciekdw. Spocznik
wykonywany jest z ptyty poliestrowo szklanej GRP

i pokrywany dodatkowo warstwa antyposlizgowa.

Zdjecie 4-4-1 Widok podstawy studni z wyposazaniem

4.5 Rozwigzania spustowe (przepady)

Studnie spustowe z przepadami stuza do sprowadzenia
strumienia sciekdéw z wyzszego poziomu do poziomu
kanatu zbiorczego.

Sa dwa typy studni spustowych:

Bz zewnetrznym przepadem
B z wewnetrznym przepadem.

Zdjecie 4-5-1 Studnia z wewnetrznym przepadem

Przepad zewnetrzny stosuje si¢ wtedy, kiedy do studni
podtgczany jest kanat (doptyw) na poziomie znacznie
wyzszym niz kineta gtéwna. Dzieki temu rozwigzaniu
znaczna czes¢ sciekow doptywajaca na wyzszych
poziomach sprowadzana jest do strefy kanatu gtéwnego
Za pomoca pionowej rury spustowej. Zastosowanie
przepadu dodatkowo zwigksza bezpieczenstwo prac
eksploatacyjnych wewnatrz studni oraz redukuje
predkos¢ doptywajacych sciekow. Typowy przepad
wykonany jest z trojnika prostego, pionowego odcinka
rury oraz tuku 90° na bazie rur GRP lub PVC, ktéry moze
by¢ dostosowany do podtgczenia kanatdéw wykonanych
z innych materiatow (patrz Rysunek 4-5-1). Przepad
zewnetrzny moze by¢ stosowany we wszystkich
rodzajach studzienek zintegrowanych i cylindrycznych
oraz niestandardowych. Przepad wewnetrzny
stosowany jest w przypadkach kiedy podtaczenia
kanatéw bocznych nastepuja w pdzniejszym czasie (po
pewnym czasie eksploatacji studni) lub ze wzgledu na
ograniczone miejsce wokot studni. Podobnie jak przepad
zewnetrzny stuzy on do sprowadzenia sciekéw z
okreslonego poziomu do poziomu przeptywu gtéwnego
(patrz Rysunek 4-5-1). Czes$¢ przytaczeniowa przepadu
(kréciec zewnetrzny) moze by¢ dostosowana do
materiatu z ktérego zbudowano kanat. Przepad
wewnetrzny moze by¢ stosowany we wszystkich
rodzajach studzienek zintegrowanych i kinetowych oraz
niestandardowych.

Rysunek 4-5-1 Przykfady studni z zewnetrznym
i wewnetrznym przepadem
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Formularz zamdwieniowy dla studni zintegrowane;

Nazwa zamawiajacego
Nazwa projektu / budowy

Osoba kontaktowa:

Adres:
Tel.:

Zatacznik A

Data:
Uwagi:
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Zatacznik B

Formularz zamowieniowy dla obudowy przepompown

Nazwa zamawiajacego

Nazwa projektu / budowy

Osoba kontaktowa:

Adres:
Tel.: Fax:
Data: Podpis:
Uwagi:
Wymiary obudowy: — »’D—‘NW«
Srednica DN [mm] )
Wysokos¢ H [mm] : 4 b

Przewdd ttoczny: | e ‘
DNT [mm] ‘ 2
Materiat* | e 1 ‘ - T 2
Kat oTH ] IR
Wysoko$é hT1 [mm] 1 | s

Doptywy grawitacyjne _ \ 2 L {}7
DNG1 [mm] & | 1
Material® | e ‘ ST
Kat aG1 ] B L8
Wysokos¢ hG1 [mm] T ‘ T
DNG2 [mm] ‘
Materiat® | r 1
Kat G2 [°] |
Wysoko$é hG2 [mm] L 4 (—W‘ t{;
DNG3 [mm] ‘ DN ‘
Materiat® | s
Kat aG3 M|
Wysokos¢ hG3 [mm]
Kréciec do wentylatora
DNW [mm]
Material® | e 0
llos¢ [°]
Wymiary wiazu
Szerokos¢ W1 [mm]
Dtugosc¢ W2 [mm]
Wymiary podstawy pomp Uwaga:
P1 [mm] * - podac rodzaj materiatu rur
Wysokosci kroccow liczone sg od poziomu terenu.

P2 [mm] Formularz dostepny na stronie internetowej
P3 [mm] www.amitech.pl



Notatki







Dystrybutor:

AMITECH Poland Sp. z o0.0.

Biuro Handlowe:

ul. Sw. Michata 43

61-119 Poznan

Tel.:  + 4861 650 34 90
Fax: + 4861 650 34 99
info@amitech.pl
www.amitech.pl
www.amiantit.com

Niniejsza broszura zawiera
wytacznie informacje ogdlne.
Wszystkie wartosci podane w
specyfikacjach produktéw sa
wartosciami nominalnymi.

Ze wzgledu na zmienne warunki
otoczenia, rézne procedury
robocze oraz interpolacje danych
uzyskane wyniki moga réznic¢ sie
od oczekiwanych. Zaleca sie, aby
osoby wykorzystujace niniejsze
dane dysponowaty odpowiednimi
kwalifikacjami specjalistycznymi

i doswiadczeniem w stosowaniu
tego typu produktow oraz wiedza
o warunkach ich uktadania

i eksploatacji. W celu zapewnienia
przydatnosci produktéw do
przewidzianego celu

i zastosowania, nalezy zawsze
przed montazem zasiegnac rady
specjalistow. Niniejszym
oswiadczamy, iz nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za straty
i szkody wynikajgce z montazu lub
zastosowania produktéw
wymienionych w broszurze,
poniewaz nie okreslono w niej
stopnia starannosci niezbednego
do uktadania i eksploataciji
produktéw. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych
zawartych w niniejszym
opracowaniu bez uprzedniego
powiadomienia.

Chetnie zapoznamy sie z Panistwa
uwagami dotyczacymi niniejszej
broszury.
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