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1 Proces produkcyjny

Podstawowymi surowcami stosowanymi do produkcji
rur FLOWTITE sa zywice, wtokno szklane i piasek
kwarcowy. Zazwyczaj nienasycone zywice poliestrowe
zapewniajg dobre charakterystyki w zastosowaniach
zwigzanych z przesytem $ciekéw komunalnych.

Rury FLOWTITE sa wytwarzane w procesie opartym na
zasadzie ciggtego przesuwu rdzenia, ktory reprezentuje
najbardziej zaawansowang technologie uzywana do
produkcji rur GRP. Proces ten pozwala na stosowanie
ciggtego witdkna szklanego jako zbrojenia w kierunku
obwodowym. W przypadku rur cisnieniowych
podstawowymi naprezeniami sa naprezenia obwodowe,
dlatego stosowanie ciggtego zbrojenia w tym kierunku
zapewnia uzyskanie produktu o wysokich wtasnosciach
uzytkowych przy nizszych kosztach produkcji. Stosujac
tak zaawansowane technologie opracowane przez
specjalistow inzynierii materiatowej, uzyskano laminat o
duzej gestosci, wykorzystujacy do maksimum
wiasciwosci trzech podstawowych surowcow.
Stosowane sa zarowno ciagte, jak i ciete wtdkna
szklane, zapewniajace wysoka wytrzymatosc
obwodowag i wzmocnienie w kierunku osiowym.
Materiat wzmacniajacy, w postaci piasku
umieszczonego blisko osi obojetnej rdzenia rury, ma na
celu zwigkszenie sztywnosci wyrobu poprzez
dodatkowe zwigekszenie jego grubosci. Technologia
produkcji rur FLOWTITE posiada mozliwos¢
stosowania specjalnych wewnetrznych wyktadzin
zywicznych w zastosowaniach szczegdlnie narazonych
na korozje, przy jednoczesnym stosowaniu tanszych
zywic w czesci strukturalnej i zewnetrznej laminatu.

¢

Korzystajac z zalet procesu nawijania, mozna stosowac
inne materiaty, takie, jak maty szklane lub poliestrowe,
do zwigkszenia wytrzymatosci na Scieranie

i estetycznego wykonczenia rur.

Warstwa zewnetrzna

Zewn. warstwa strukturalna

Powierzchnia
wewnetrzna

Warstwa
zaporowa

Warstwa
zabezpieczajgca

Na rysunku powyzej przedstawiono typowy przekroj
Scianki rury z laminatu. Przekrdj ten, jak réwniez
metody stosowania i naktadania poszczegdinych
komponentdéw, moga sie rézni¢ w zaleznosci od
zastosowan rur.
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2 Zalety Produktu

Technologia FLOWTITE dostarcza produkty
zapewniajgce klientom na catym Swiecie ekonomiczne
rozwigzania w zakresie techniki rurowej z dtugim
okresem zywotnosci. Dtuga lista dodatkowych cech

i korzystnych wtasciwosci zapewnia optymalnosé
wyboru systemu, zaréwno pod wzgledem jego
wiasnosci uzytkowych, jak i ekonomicznych.

Witasnosci i zalety systemu

Odpornosé na korozje

a Materiaty o efektywnej trwatosci eksploatacyjnej

B Brak koniecznosci dodatkowego zabezpieczenia
przed korozjg, jak wykfadziny, powtoki, ochrona
katodowa, itd.

B Niskie koszty eksploatacyjne

B Niezmiennosé charakterystyk hydraulicznych
w czasie

Niewielka waga

(1/4 wagi rur zeliwnych; 1/10 wagi rur betonowych)

B Niskie koszty transportu

a Eliminacja potrzeb w zakresie posiadania
kosztownych urzadzen do przetadunku i taczenia rur

Duze dtugosci standardowe

(dtugosc rur do 18 metréw, dtugosci niestandardowe -

na zadanie)

a Mniej miejsc tgczenia - redukuje czas montazu

o] Wiecej rur w pojedynczym transporcie — nizsze
koszty dostawy

Idealnie gtadka powierzchnia wnetrza

B Niskie straty na tarciu — mniejsza moc pomp
i mniejsze koszty eksploatacyjne

B Minimum osadzania sie szlamu - mniejsze koszty
czyszczenia rurociagow

Precyzja FLOWTITE

z elastomerowymi uszczelkami REKA

B Szczelne i efektywne potaczenia zaprojektowane
w celu eliminacji infiltracji i eksfiltraciji

B tatwe taczenie - redukcja czasu montazu

B Dopuszczalne niewielkie ugiecia od kierunku
osiowego bez dodatkowych tacznikéw

Elastyczna produkcja

B Na zyczenie istnieje mozliwos¢ produkciji
asortymentu rur o nietypowych $rednicach,
umozliwiajgcych zapewnienie maksymalnych
przeptywow i tatwego montazu w projektach
renowacyjnych

Zaawansowana technologia projektowania

B Nizsze predkosci rozchodzenia sie fal od innych
materiatéw - nizsze koszty rozwigzan
zabezpieczajgcych przed uderzeniem hydraulicznym

Zaawansowana technologia wytwarzania

B Wysoka i zgodna z wymaganiami jakosé
wytwarzania zapewnia niezawodny produkt
spetniajagcy wymagania surowych norm (AWWA,

ASTM, DIN, EN, itd.)

a Szybka i tatwa instalacja przy pomocy sprzetu na
budowie z powodu niskiej wagi elementow

a Szybka instalacja przy pomocy matej ilosci
tacznikéw z powodu dtugosci rur do 18 m

B Proste i niedrogie proby szczelnosci

a Dtuga zywotnos¢ przy wysokich przeptywach

B Minimalne naktady na naprawy i utrzymanie

B Bardzo dobra odporno$é na korozje

B Wzmocniona powierzchnia wewnetrzna o wysokiej
odpornosci na scieranie

Z powodu tych czynnikdw, inwestycje realizowane z
wykorzystaniem systeméw FLOWTITE sa bardzo
ekonomiczne i o dtugiej zywotnosci eksploatacyjnej
przy niskich naktadach utrzymania.

3 Certyfikaty i Dopuszczenia

Systemy rurowe FLOWTITE zostaty przebadane i
zatwierdzone do zastosowan zwigzanych z transportem
wody pitnej, spetniajac kryteria wielu swiatowych
instytutéw badawczych i wiadz lokalnych, jak:
B SABS Potudniowo Afrykariskie biuro standardéw
B Kitemark - Wielka Brytania
B Biuro Hinduskich Standardéw
B AENOR Asciacionpanole de normalizacion y
certificacion — Hiszpania
B COBRTI INSTAL - Polska
B IRAM - Instituto de Racionalizacién de Materiales
— Argentyna
B Kiwa - Komo product certificate K22463/03
- Holandia
B BCCA Belgian Construction Certification Association
BENOR BB 652-665 — Belgia
B ON Osterreichisches Normungsinstitut
ON-N 2005 085 - Austria
B IGH Certifikat sukladnosti br. 23-070/06 — Chorwacja
B nstitut pro Testovani a certtifikaci,
A.S.01 0187 V/AO/a - Republika Czech
B igmat Certifikat kontrole proizvodnje
VOL2P-CPD-0067 — Stowenia
B CSTB Centre Scientifique et Technique du Batiment
CSTBat-1/01-AS-136 FLOWTITE G - Francja
a Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej AT/2002-02-1285-03 - Polska
B Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Z-42.1-317 — Niemcy

Systemy rurowe FLOWTITE spetniaja wymagania
nastepujgcych norm: AWWA, ASTM, DIN, ISO oraz EN.
Wyroby spetniajg takze inne normy lokalne,

w zaleznosci od wymogéw obowigzujgcych w danym
kraju. Amiantit bierze udziat w opracowywaniu
wszystkich powyzszych norm z przedstawicielami
wszystkich organizacji Swiatowych, zapewniajac w ten
sposoéb, ze wprowadzane wymogi eksploatacyjne
wptyna na powstanie niezawodnych produktéw.

Aprobaty i certyfikaty lokalne zataczono w wewnetrznej
przegrodce niniejszej broszury.



4 Charakterystyki jakosciowe

4.1 Materiaty do produkgciji

Materiaty do produkcji dostarczane sa przez
certyfikowanych dostawcow zgodnie z wymogami
jakosci FLOWTITE. Dodatkowo wszystkie materiaty do
produkcji rur, przed zastosowaniem, poddawane sa
losowym prébom sprawdzajgcym. Préby zapewniaja,
ze materiaty te spetniajg wymogi specyfikaciji
wymienionych w poprzednim rozdziale. Materiaty winny
by¢, zgodnie z wymogami jakosci FLOWTITE, poddane
badaniom wstepnym w sposéb, ktéry udowodni ze sa
odpowiednie do zastosowania w procesie produkcji

i w produkcie finalnym.

Materiaty stosowane do produkcji rur:

B szkio

B Zywica

B Katalizator
B Piasek

B Dodatki

Do produkciji rur stosowane sg jedynie materiaty
zatwierdzone przez FLOWTITE.

Szkto

Widkna szklane okreslane jest za pomoca wskaznika
~tex”, ktory jest waga widkna dtugosci 1000 metrow
w gramach. Wtékna obwodowe: ciagte wtdkna szklane
o zréznicowanym wskazniku tex stosowane sg do
produkcji rur FLOWTITE. Wtékna szklane ciete sa
bezposrednio na maszynie w celu zapewnienia
wytrzymatosci w réznych kierunkach.

Zywica

Zastosowanie znajduje tylko taka zywica, ktéra nadaje
sie do procesu nawojowego. Zazwyczaj zywica
dostarczana jest od producenta w beczkach lub luzem.
Zywica przygotowywana jest w zbiornikach dobowych
przy nawijarce. Normalna temperatura stosowania
wynosi 25°C. Zywica moze byé rozciericzona styrenem
przed podaniem do nawijarki w celu uzyskania
wymaganej i akceptowalnej lepkosci okreslonej
technologiag FLOWTITE.

Katalizator

Wiasciwa ilos¢ katalizatora dodawana jest do zywicy
w celu utwardzenia mieszanki na krétko przed jej
rozprowadzeniem na rdzeniu maszyny. W produkciji
systemow rurowych FLOWTITE stosowane sa tylko
zatwierdzone katalizatory.

Piasek

Piasek dodawany jest do rdzenia rury i do warstwy
wewnetrznej facznikéw. Piasek o duzej zawartosci
krzemu musi spetnia¢ wymogi specyfikacji FLOWTITE
dla zatwierdzonych sktadnikéw do produkciji.

Dodatki

Dodatki stosowane sg jako przyspieszacze do zywicy
i mieszane sa z nig w zbiornikach dobowych. Dodatki
dostepne sg w roznych stezeniach i moga by¢
rozcienczane spirytusem mineralnym do stezenia
wymaganego do produkcji systemu rur FLOWTITE.

4.2 \Wtasciwosci fizyczne

Rutynowo badane sg wytrzymatos¢ wzdtuzna

i promieniowa produkowanych rur. Dodatkowo
przeprowadzane sg préby sztywnosci i ugiecia zgodnie
z wewnetrznymi wymogami zapewnienia jakosci
FLOWTITE.

4.3 Wiasnosci gotowych rur

Dla 100% wszystkich gotowych rur wodociggowych
przeprowadza sie nastepujace badania:

B Ogledziny wizualne
B Twardosé¢ w skali Barcola
B Sprawdzenie grubosci $cianek
B Sprawdzenie diugosci odcinkéw
B Sprawdzenie $rednic
B Proby hydrostatyczne szczelnosci na podwdjne
cisnienie znamionowe (PN 6 i wyzszej)
B Uwaga: cisnienie i $rednice ograniczone sg
przez mozliwosci préb hydraulicznych na
hydrotesterach

4.4 Pozostate parametry jakosciowe

Wiecej informacji na temat wielu innych parametréow
jakosciowych, takich jak:

B Dane wyjsciowe do projektowania hydrostatycznego
B Diugotrwate ugiecie obwodowe

B Proby hydrotechniczne

B Uderzenie hydrauliczne

B Obcigzenia

B Wytrzymato$é na rozcigganie obwodowe
a Wytrzymatos$¢ na rozcigganie promieniowe
B Szybkosci przeptywu

B Odporno$é na promieniowanie UV

B Wskazniki Poissona

B Wspotczynniki przeptywu

B Odporno$é na $cieranie

znajduje sie w naszej broszurze
~Wiasciwosci techniczne rur FLOWTITE”.




5 Zakres produkcji

Systemy rurowe FLOWTITE dostarczane sa

w $rednicach nominalnych od DN 80 do DN 4000 mm.
Za srednice nominalng uwaza sie srednice wewnetrzna.
Zakres $rednic standardowych w mm przedstawiono
ponizej:

I 100 - 150 - 200 - 250 - 300 - 350 - 400 - 450 - 500 - 600 - 700 - 800 - 900 - 1000

1100 - 1200 - 1400 - 1600 - 1800 - 2000 - 2200 - 2400 - 2600 - 2800 - 3000

Zakres s$rednic standardowych wyrobéw
produkowanych lokalnie zalezy od urzadzen w danym
zaktadzie produkcyjnym. Szczegdétowych informaciji

w tym zakresie udziela nasz lokalny przedstawiciel.
Wyroby o srednicach powyzej DN 3000 do DN 4000
mm i innych sag dostepne na zadanie.

5.1 Klasy sztywnosci

Systemy rurowe FLOWTITE charakteryzuja sie
nastepujacymi wskaznikami wtasciwej sztywnosci
poczatkowej (EI/D® wyrazonej w N/m?2, przy standardzie
FLOWTITE okreslonym nastepujaco:

Klasa sztywnosci Sztywnos¢é
SN (N/m?)

5000 5000

10000 10000

Tablica 5-1 Klasy sztywnosci

Wyroby w innych klasach sztywnosci sg dostepne na
zadanie. Dostarczamy takze systemy rurowe
projektowane na zamowienie o sztywnosci
dostosowanej do potrzeb danego projektu.

5.2 Cisnienie

Nasze systemy rurowe FLOWTITE dla zastosowan
wodociggowych dostarczane sg w standardowych
klasach cisnienia wg wykazu ponizej:

Lo Cisnienie znamionowe Gorna granica
Klasa cisnienia PN srednicy
6 6 3000
10 10 2400

Tablica 5-2 Klasy cisnienia

W naszej ofercie dostepne sa takze rury projektowane
na zamowienie o wytrzymatosciach dostosowanych do
potrzeb danego projektu.

5.3 Dtugosc

Rury FLOWTITE dla wodociagéw sg dostepne w
dtugosciach standardowych 6, 12 i 18 m. Dlugosci
nietypowe sa dostepne na zadanie. Srednice mniejsze
od DN 300 dostepne sa tylko w dtugosci 6m.

5.4 Proby hydrotechniczne

Maksymalne fabryczne cisnienie probne dla rur PN 6

i wigcej wynosi 2.0 x PN (Klasa cis$nienia). Maksymalne
ci$nienie probne w miejscu wbudowania 1.5 x PN
(klasa cisnienia). Gorne granice cisnienia i Srednicy sa
funkcjami wtasnosci hydrotechnicznych w miejscu
wbudowania.

5.5 Karty danych dla rur
standardowych i ztgczek

Systemy rurowe FLOWTITE dla zastosowan
wodociggowych dostarczane sg w standardowym
zakresie $rednic, wytrzymatosci i klas sztywnosci wg
zestawienia ponizej. Inne srednice i klasy cisnienia sa
dostepne na zadanie.

IDP | ODP
Rura FPP
SN 10000
PN 10/16
) DN oDP IDP kg/m*
? mm mm mm
é 100 116.4 109.2 2.0
2 150 168.4 158.8 42
@ 200 220.9 208.9 7.3
250 2725 258.3 11.0
300 325.1 308.5 15.4

Tablica 5-3 Mate srednice - Srednice rury i waga

SN = Sztywnos¢ rury, PN = Cisnienie nominalne, ODP = Zewnetrzna
Srednicy rury, IDP = Wewnetrzna $rednica rury

CL

IDC oDC

Dwukielichowy facznik FPC

SN 10000

PN 10/16
DN IDC oDC CL kg/szt.*
mm mm mm mm
100 116.5 138.9 150 1.3
150 168.5 190.9 150 2.1
200 222.0 256.4 175 4.2
250 273.6 308.0 175 5.1
300 326.0 360.4 175 6.0

Tablica 5-4 Mate srednice - srednice facznika i waga

SN = Sztywnosé rury, PN = Ciénienie nominalne, ODC = Srednica
zewn. fgcznika, IDC = Srednica wewn. tagcznika, CL = Dtugos$¢ tacznika

* Orientacyjny ciezar

* Orientacyjny ciezar
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Tablica 5-5 Duze srednice - wymiary facznika i ciezar

Seria OD - “B2”

Seria OD - “B1”

* Orientacyjny ciezar




CL

IDC OoDC

Dwukielichowy facznik FPC

Tablica 5-6 Duze srednice — wymiary facznika i ciezar

* Orientacyjny ciezar



6 Potaczenia rur

6.1 LQCZﬂiki dwukielichowe (FPC) Rury w tgczniku powinny byé potgczone w linii prostej
i nastepnie wykonane wymagane odchylenie katowe
Rury FLOWTITE faczone sg typowo za pomoca zgodnie z wymogami.

tacznikéw cisnieniowych GRP FLOWTITE (FPC). Rury
i taczniki moga by¢ dostarczane oddzielnie lub z
tacznikiem zamontowanym na jednym z koncow rury. racznik

taczniki FLOWTITE uszczelniane sg uszczelkami
elastomerowymi (system uszczelnieri REKA). Uszczelki W

osadzane sg w precyzyjnie wykonanych rowkach, A= == 3
umieszczonych na kazdym koncu tacznika, i zapewniaja \ \ + Odchylenie
uszczelnienie poprzez docisk do powierzchni bosego &

Kat SS

konca rury. N
onca rury odchylenia / Ny
; . o . Promien \\\
[ ! ] Uwaga: Szczegoétowe informacje i instrukcje krzywizny ~
znajduja sie w naszych materiatach na temat
montazu rurociggow.
Maksymalne odchylenie Maksymalny promieri
Odchylenie katowe na potaczeniach rur ) (mm) krzywizny (m)
Y 3 poia Kat odchylenia Dugosé rury Dtugosé rury
(stopnie)
Potaczenie podlega szczegotowej kontroli i sprawdzaniu 3m 6m | 12m | 3m 6m | 12m
zgodnie z ASTM D4161, ISO DIS8639 oraz EN 1119.
. . g 157 14 2 7 11 22!
Maksymalne odchylenie katowe (skret) na kazdym 30 5 s 628 ° ° o
potaczeniu, mierzone jako przemieszczenie osi symetrii 25 136 261 503 69 137 275
kolejnych odcinkdéw przewodu, nie moze przekraczaé
wartosci podanych w tabeli ponize;. 20 s || 2w S || ||
L 1.5 78 157 313 114 228 456
Srednica nominalna rur (mm) Ugiecie katowe (stopnie)
1.3 65 120 240 132 265 529
DN < 500 3.0
1.0 52 105 209 172 344 688
15 < DN < 800 2.0
0.8 39 78 156 215 430 860
900 < DN < 1800 1.0
0.5 26 52 104 344 688 1376
DN > 1800 0.5

Tablica 6-1 Odchylenie katowe na zfaczce Tablica 6-2 Odchylenie i promien krzywizny

dwukielichowej




6.2 tgczniki blokowane

tacznik blokowany FLOWTITE jest tgcznikiem
dwukielichowym z elastomerowymi uszczelkami

i rdzeniami blokujgcymi przenoszacymi sity osiowe

z jednej rury na druga. Po obu stronach tacznik ma
standardowag elastomerowa uszczelke oraz uktad
rdzen-gniazdo, przez ktéry obcigzenie przenoszone jest
na zasadzie mechanizmu $ciskania i $cinania. Bosy
koniec rury do potfgczen blokowanych ma odpowiedni
rowek.

Uszczelka Nylonowy rdzen blokujacy

Rysunek 6-1 tacznik blokowany

tacznik montuje sie na rurze, stosujgc podobna
procedure jak w przypadku tacznika standardowego
cisnieniowego FLOWTITE, z tg roznica, ze nie ma on
centralnego pierscienia dystansowego.

6.3 Inne systemy potgczen
Potaczenia kotnierzowe z GRP

Owiert naszych standardowych kotnierzy wykonywany
jest zgodnie ze standardem ISO2084. Dostarczane
moga by¢ réwniez kotnierze z owiertem dostosowanym
do systeméw wymiarowych potaczen zgodnych z
AWWA, ANSI, DIN oraz JIS. Nasza standardowa oferta
obejmuje potaczenie kotierzowe wykonane z wtdkna
szklanego jako tuleja oporowa oraz pierscien ze stali
ocynkowanej jako luzny kotnierz. Na zamowienie
dostarczamy tez fgczniki ze statym kotnierzem i tgczniki
z luznym kotnierzem wykonane z GRP. kaczniki te
dostepne sa dla wszystkich klas cisnienia.

Potaczenia kotnierzowe ze statym kotnierzem:

i —

J

Uszczelka O-ring

Metalowy kotnierz Kotnierz z GRP

Rysunek 6-2 Pofaczenie kotnierzowe

Ksztattka kotnierzowa:

| b?

Rysunek 6-3 tacznik ze statym kotnierzem

Potaczenie kotnierzowe z luznym pierscieniem:

———]

J L

Rysunek 6-4 Kofnierz z luznym pierscieniem
i z uszczelka pierscieniowa

Mechaniczne taczniki stalowe

Jedng z preferowanych metod taczenia rury FLOWTITE
Z rurg z innego materiatu 0 odmiennej srednicy
zewnetrznej jest stosowanie stalowych tacznikéw
montazowych. kaczniki te zbudowane sa ze stalowego
ptaszcza z umieszczong w nim elastomerowg
wyktadzing uszczelniajgca. kaczniki te moga by¢ réwniez
stosowane do tgczenia ze sobg odcinkdéw rur
FLOWTITE, na przyktad w celu naprawy lub zamkniecia
ciggu rurociagu:

B Ptaszcz stalowy powlekany
B Ptaszcz stalowy ze stali nierdzewnej
B Ptaszcz stalowy ocynkowany ogniowo

Rysunek 6-5 Elastyczny dzielony facznik stalowy



taczniki mechaniczne stosuje sie z powodzeniem do
faczenia rur z réznych materiatdéw oraz o réznych
Srednicach i do fgczenia kroccow kotnierzowych. Wsrod
tacznikéw tych wystepuje duze zréznicowanie
konstrukciji, obejmujace wielko$¢ srub, liczbe srub oraz
budowe uszczelek co uniemozliwia standaryzacje
wytycznych ich stosowania.

W przypadku zastosowania fgcznika mechanicznego do
potaczenia elementu systemu FLOWTITE z rura

z innego materiatu podwdjny system srub umozliwia
niezalezne zamocowanie fgcznika po stronie elementu
systemu FLOWTITE, co zazwyczaj wymaga mniejszego
momentu dokrecania srub niz zalecany przez
producenta facznika.

W konsekwencji nie rekomendujemy powszechnego
stosowania tgcznikdw mechanicznych dla rur
FLOWTITE. W przypadku zamiaru zastosowania
konkretnego rozwigzania (modelu i producenta) facznika
mechanicznego prosimy skonsultowac sie z lokalnym
dostawca rur FLOWTITE przed jego zakupem. Nasz
przedstawiciel bedzie mogt wéwczas doradzi¢ w jakich
warunkach, jesli w ogdle, rozwigzanie takie mozna
zastosowacé z produktami FLOWTITE.

Rysunek 6-6 tacznik mechaniczny podwdjnie
skrecany

Potaczenie laminowane

Potaczenia laminowane znajduja zazwyczaj
zastosowanie w przypadku koniecznosci przeniesienia
sit osiowych od cisnienia wewnetrznego badz do
napraw. Dlugosc i grubosc¢ potaczenia zalezy od
Srednicy i cisnienia.

Szczegotowych informacii na temat aktualnej oferty
rynkowej facznikéw i systemdéw potgczeniowych udziela
nasz przedstawiciel lokalny, badz tez dotagczona jest
ona do niniejszej broszury.

Rysunek 6-7 Pofaczenie laminowane




7 Ksztattki i armatura

Technologia FLOWTITE stworzyta znormalizowang linie
ksztattek i armatury z GRP, ktdére sg formowane lub
wykonane z takich samych materiatow, z ktorych
produkowane sa rury FLOWTITE. Jedng z zalet systemu
FLOWTITE jest mozliwo$¢ produkcji szerokiego
asortymentu ksztattek w wykonaniu standardowym

i niestandardowym. Standardowa dostawa naszych
ksztattek obejmuje taczniki zamontowane wstepnie na
jednym lub obydwdéch koncach rury. Dodatkowo
mozemy dostarczy¢ kompletne zestawy z
zainstalowanymi tacznikami kotnierzowymi. Produkcja
naszych ksztattek odbywa sie zgodnie z uznanymi na
Swiecie, powszechnie znanymi standardami I1SO.

Zamawiajac ksztaltki powyzej srednicy DN 1600
nalezy sie upewnié, czy zamawiane ksztattki moga
by¢ transportowane w catosci, czy montowane w
czesciach na budowie!

tuki segmentowe:
Patrz rozdziat 7.1

)

Redukcje segmentowe
- koncentryczne - :
Patrz rozdziat 7.2

Trojniki segmentowe
- rownoprzelotowe i zredukowane - :
Patrz rozdziat 7.3 kué

tuki monolityczne:
Patrz rozdziat 7.4

Redukcje - centryczne - :
Patrz rozdziat 7.5

Trojniki monolityczne - |
rownoprzelotowe i zredukowane - :
Patrz rozdziat 7.6

taczniki do
wmurowania:
Patrz rozdziat 7.7

Krocce kofnierzowe - Typ A:
Patrz rozdziat 7.8

Krocce kotnierzowe - Typ B:
Patrz rozdziat 7.9

Slepe kotnierze:
Patrz rozdziat 7.10

LuZne kofnierze:

Patrz rozdziat 7.11 m
Iy — |

Krocéce do wmurowania:
Patrz
rozdziat 7.12 - 7.14

Krotkie odcinki rur:
Patrz rozdziat 7.15

Studnie zaworowe: Z
Patrz rozdziat 7.16

[
7)) mCe




7.1 Luki segmentowe

DN DNI *
‘ Diugosc Diugosc Dtugoscé
zabudowy (LL) zabudowy (LL) zabudowy (LL)
tuk segmentowy tuk tréjsegmentowy tuk czterosegmentowy

Seria OD - "B2“

I R R R N

AT R T (R T O I N
AT R T (R AT N I T
o Te e e Te e e e ]

500 450 450 500 500 650 750 1050

Tablica 7-1-1 Mafe srednice - dfugos¢ zabudowy LL w mm - klasy sztywnosci i ciSnienia wg Tablicy 5-1 i 5-2

(=}



Dtugosé Diugosé Diugosé
zabudowy (LL) zabudowy (LL) zabudowy (LL)

tuk dwusegmentowy tuk trojsegmentowy tuk czterosegmentowy

Seria OD - "B1“

I I R I I R I
IR R R I I I I
B R R T R R I
I R R I I R I
I I I I I R I
I R I T I R I
I R I I I R I
I R I T T I R
B R I T I I I

3000 800 800 900 1100 1900 2400 4300

Tablica 7-1-2 Duze Srednicy - dfugosc¢ zabudowy LL w mm - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1 i 5-2



7.2 Segmentowe redukcje koncentryczne

DN 1 DN 2 Dilugosé cze_éci Dugos¢ czesci Dugosé
[mm] [mm] stokowej rurowych zabudowy
L [mm] A=B [mm] LL [mm]
150 100 125 300 725
200 100 250 300 850
200 150 125 300 725
250 150 250 300 850
250 200 125 300 725
300 200 250 400 1050
300 250 125 400 925
350 250 250 400 1050
350 300 125 400 925
400 300 250 400 1050
400 350 125 400 925
450 350 250 400 1050
450 400 125 400 925
500 400 250 400 1050
500 450 125 400 925
600 400 500 500 1300
600 450 375 400 1175
600 500 250 400 1050
700 500 500 400 1300
700 600 250 400 1050
800 600 500 400 1300
800 700 250 400 1050
900 700 500 400 1300
900 800 250 400 1050
1000 800 500 400 1300
1000 900 250 400 1050
1100 900 500 500 1500
1100 1000 250 500 1250
1200 800 1000 500 2000
1200 1000 500 500 1500
1200 1100 250 500 1250
1300 1100 500 500 1500
1300 1200 250 500 1250
1400 1200 500 500 1500
1400 1300 250 500 1250

DN 2 — — — — DN 1
‘ Dugos$c czesci ‘ N
A stozkowej | B
L=25x(DN1-DN?2)
Ditugosé¢ zabudowy LL
Rl Il e el W
L [mm] A=B [mm] LL [mm]
1500 1300 500 600 1700
1500 1400 250 600 1450
1600 1200 1000 600 2200
1600 1400 500 600 1700
1600 1500 250 600 1450
1700 1500 500 600 1700
1700 1600 250 600 1450
1800 1600 500 600 1700
1800 1700 250 600 1450
1900 1700 500 600 1700
1900 1800 250 600 1450
2000 1800 500 600 1700
2000 1900 250 600 1450
2100 1900 500 600 1700
2100 2000 250 600 1450
2200 2000 500 600 1700
2200 2100 250 600 1450
2300 2100 500 600 1700
2300 2200 250 600 1450
2400 2200 500 600 1700
2400 2300 250 600 1450
2500 2300 500 600 1700
2500 2400 250 600 1450
2600 2200 1000 600 2200
2600 2400 500 600 1700
2700 2500 500 600 1700
2700 2600 250 600 1450
2800 2400 1000 600 2200
2800 2600 500 600 1700
2900 2700 500 600 1700
2900 2800 250 600 1450
3000 2600 1000 600 2200
3000 2800 500 600 1700

Tablica 7-2-1 Koncentryczne redukcje - klasy
sztywnosci wg Tablicy 5-1 i 5-2

Tablica 7-2-2 Koncentryczne redukcje - klasy
sztywnosci wg Tablicy 5-1 i 5-2
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7.4 Luki monolityczne

\‘JL\
—
R j
/
J
/
/
S
/// ao
LL L
Klasa cisnienia PN 6
Kat o
AT = 1" 15° 22° 30° 45° 60° 90°
[mm] | [mm]
LL ow ow | ow ow ow o )
[mim“] [kg/szt] [ﬂ:] [kg/szt] [:1‘::] [kg/szt] [mim“] [kg/szt] ;:“] [kg/szt] [:1‘:“] [kg/szt] ['Tm“] [kg/szt]
100 | 1500 94 106 | 100 100 | 100 144 | 120 121 | 142 133 | 167 144 | 230 1.68
150 | 2250 102 187 | 110 193 | 124 | 205 | 140 | 219 | 173 | 244 | 210 270 | 305 3.21
200 | so00 | *1 | 122 301 | 132 | 313 | 151 333 | 173 | as7 | 217 | 402 | 266 447 | 303 5.36
250 | 375.0 130 | 463 | 143 | 483 | 167 518 | 194 | 558 | 249 | 633 | 311 708 | 460 | 858
300 450.0 184 7.84 200 8.17 228 8.74 262 9.39 327 10.61 401 11.84 591 14.28
350 | 525.0 198 | 1147 | 211 | 1107 | 244 | 1283 | 283 | 1382 | ss0 | 1568 | 445 | 1754 | 667 | 21.25
400 | 6000 199 | 1306 | 200 | 1877 | 258 | 1502 | @02 | 1644 | se0 | 1911 | a7 | 2178 | 741 | 2712
soo | 7s00| | 2t | 18ss | 20 | 2032 | 287 | 2267 | 3s2 | 2535 | as2 | s0a7 [ 574 | ssa0 | eor [ 4sas ?}
600 | o000 | O | 250 | 2000 | 200 | 3215 | 347 | ase2 | 413 | 4023 | 545 | asz2 | o2 | sear | 1072 | 7258 g
700 | 1050.0 273 | 4249 | 310 | 4593 | a7e | s1.95 | 453 | sse2 | eor | 7172 | 778 | saet | 1222 | 110.40 g
800 | 1200.0 289 | 5298 | 331 | 5701 | 406 | ee53 | 495 | 7638 | e70 | o484 | ses | 11331 | 1373 | 150.25 %
Tablica 7-4-1 tuki monolityczne - Sztywnosc¢ SN 10 000 (N/m?)
Klasa cisnienia PN 10
Kat o
AT = 1m° 15° 22 30° 45° 60° 90’
[mm] | [mm]
LL ow Jow o ow Jow o )
ﬁ::l [kg/szt] [r':::] [kg/szt] [r’:::] [kg/szt] [mim"] [kg/szt] [r':::] [kg/szt] [r’:::] [kg/szt] [mim"] [kg/szt]
100 | 1500 94 106 | 100 100 | 100 114 | 120 121 | 142 133 | 167 144 | 230 1.68
150 | 225.0 102 188 | 110 196 | 124 | 200 | 140 | 2238 | 173 251 | 210 279 | 305 3.34
200 | so00 | *1 [ 122 313 | 132 | ss30 | 151 350 | 173 | 392 | 217 454 | 266 516 | 393 6.39
250 | a75.0 130 | 485 | 143 | 514 | 167 563 | 194 | 620 | 240 7.26 | 311 ga2 | 460 | 1045
300 | 4500 184 | 820 | 200 | 878 | 208 064 | 262 | 1062 | 327 | 1246 | 401 | 1420 | 591 | 17.97
350 | 525.0 198 | 1223 | 211 | 1300 | 244 | 1435 | 283 | 1580 | ss0 | 1878 | 445 | 2167 | 667 | 27.45
400 | 6000 109 | 1415 | 220 | 1526 | 258 | 1720 | 02 | 1042 | seo | 2358 | 487 | 2774 | 741 | se07
so0 | 7500 | | 21 | 2110 | 240 | 222 | 287 [ 2691 | a4z | a1a | 4s2 | 3006 [ 574 | acss | eor | e2e2 ﬁ
600 | s000| © | 250 | 3341 | 200 | ses1 | sar | a275 | 413 | s9ss | s4s | 6230 | es2 | 7504 | 1072 | 10053 g
700 | 1050.0 273 | 4790 | 310 | 5343 | 376 | 6204 | 453 | 7382 | 607 | o421 | 778 | 11461 | 1202 | 155.30 §
C
800 | 1200.0 289 | 6134 | 331 | 6930 | 406 | 8324 | 495 | 9047 | 670 | 12003 | ses | 15880 | 1373 | 21862 é‘f

Tablica 7-4-2 tuki monolityczne - Sztywnos¢ SN 10 000 (N/m?)



7.5 Redukcje monolityczne

DN 2  |oNt

y
©
N
RO
o
>
=
5
800 600 510.0 875.0 46.66 57.88 S
c
Q0
800 700 260.0 625.0 42.67 50.41 6

Tablica 7-5 Redukcje centryczne - Sztywnosé SN 10 000 (N/m?)



7.6 Trojniki monolityczne — rownoramienne i redukcyjne

DN 2

BL

DN 1

HL

.
©
N
Koy
(3]
>
c
3
800 700 1330 665 98.86 132.62 8
c
2
800 800 1330 665 101.82 135.84 Ie)
M

Tablica 7-6 Trojniki monolityczne — Sztywnos¢ SN 10 000 (N/m?)

(=}



7.7 Laczniki do wmurowania

w obsypce w obsypce w obsypce w obsypce w obsypce
piaskowej piaskowej piaskowej piaskowej piaskowej
BL BL BL BL BL

SRS 7mx‘ :@x; @xg

w "w w
Typ A Typ B Typ C Typ 0 Typ 00
Typ A, B, C Typ B Tye C Typ 0, 00 Typ O
DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm] w [mm] h [mm] DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm]

100 300 50 11 8 80 100 150 50 11
150 300 50 11 8 80 150 150 50 11
200 300 50 16 8 80 200 175 50 16
250 300 50 16 8 80 250 175 50 16
300 300 50 21 8 80 300 240 50 21
350 300 50 21 8 80 350 240 50 21
400 300 50 21 8 80 400 240 50 21
450 300 50 21 8 80 450 240 50 21
500 300 50 21 8 80 500 240 50 21
600 300 80 24 8 80 600 240 80 24
700 300 80 24 8 80 700 240 80 24
800 300 80 24 10 80 800 240 80 24
900 300 80 24 10 80 900 240 80 24
1000 300 80 25 12 100 1000 240 80 25
1100 300 80 25 12 100 1100 240 80 25
1200 300 80 25 12 100 1200 240 80 25
1300 300 120 26 15 100 1300 240 120 26
1400 300 120 26 15 100 1400 240 120 26
1500 300 120 26 15 100 1500 240 120 26
1600 300 120 26 15 100 1600 240 120 26
1700 300 120 27 15 100 1700 240 120 27
1800 300 120 27 20 120 1800 240 120 27
1900 300 120 27 20 120 1900 240 120 27
2000 300 120 27 20 120 2000 240 120 27
2100 300 120 27 20 120 2100 240 120 27
2200 300 120 27 20 120 2200 240 120 27
2300 300 120 28 20 120 2300 240 120 28
2400 300 120 28 20 120 2400 240 120 28

Tablica 7-7-1 taczniki do wmurowania, Typ A, B, C Tablica 7-7-2 taczniki do wmurowania, Typ 0, 00

Inne $rednice na zapytanie Inne $rednice na zapytanie



Typ A

) kotnierzowe —

rocce

7.8 K
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7.9 Krocce kotnierzowe — Typ B

I
i e
LL | | |
| !
I + I b,
T f T
I I
. - .
FOD
Klasa cisnienia PN 6
DN FOD [mm] d, [mm] k [mm] b, [mm] LL [mm] Liczba srub | Ciezar* [kg/szt.]
100 220 20 170 26 45 4 1.68
150 285 20 225 32 65 8 2.72
+2
200 340 20 280 34 125 8 3.72
250 405 20 335 38 100 12 5.07
+2 +_—05
300 460 24 395 +16 40 125 12 6.87
350 520 24 445 45 145 12 8.72
+3
400 580 24 495 49 165 16 10.43
500 715 24 600 30 75 20 17.47
600 840 28 705 33 90 20 24.32
700 910 +5 28 810 a7 S 105 Y 24 20.33
+1.9 -2 -0
-0
800 1025 31 920 40 120 24 37.37
Tablica 7-9-1 State kotnierze Typ B - PN 6 Inne Srednice na zapytanie
Klasa cisnienia PN 10
DN FOD [mm] d, [mm] k [mm] b, [mm] LL [mm] Liczba srub | Ciezar* [kg/szt.]
100 220 20 180 26 45 8 1.88
150 285 24 240 32 65 8 3.28
+2
200 340 24 295 34 125 8 4.45
250 405 24 350 38 100 12 6.02
+2 +_—05
300 460 24 400 +16 40 125 12 7.33
350 520 24 460 45 145 16 14.84
+3
400 580 28 515 49 165 16 13.38
500 715 28 620 48 125 20 29.80
600 840 31 725 52 150 20 43.40
700 910 5 31 840 56 ¥ 175 U 24 49.75
+1.9 -2 -0
-0
800 1025 34 950 60 200 24 66.57
Tablica 7-9-2 State kotnierze Typ B - PN 10 Inne Srednice na zapytanie

* Orientacyjny ciezar

* Orientacyjny ciezar



7.10 Slepe kotnierze

Owiert $lepych kotnierzy wykonywany jest zgodnie z .:3—:3] b,

norma ISO 2084. Na zyczenie mozliwa jest produkcja
tych kotnierzy z owiertem wykonanym wg norm AWWA, 1 I
ANSI, DIN, JIS. K

Klasa cisnienia PN 6

* Orientacyjny ciezar

800 1025 31 920 72 24 57.45

Tablica 7-10-1 Slepe kotnierze - PN 6

Klasa cisnienia PN 10

* Orientacyjny ciezar

800 1025 34 950 72 24 84.99

Tablica 7-10-2 Slepe kotnierze - PN 10



7.11 Kotnierze luzne

FOD : ds )
< > < | >
k |
I: =| |
| | | n |
| | A | v
L1 ' UL [ ! o
! 1 ! :
T T Iy I A
‘ | |
i —
| > d2 « P
d, d,
Luzny kotnierz Pierscien
Klasa cisnienia PN 6
Ciezar* [kg/szt.
Liczba ¢ ke ]
Srub
DN | FOD [mm] | d, [mm] | d, [mm] d; [mm] d, [mm] k [mm] b, [mm] b, [mm] LL [mm] Pierscien | Kotnierz | kacznie
100 | 220 134 20 133 148 G5 170 26 26 45 4 1.68 0.84 2.52
-0
150 | 285 189 20 188 201 225 32 32 65 8 2.72 1.41 412
+2
200 | 340 238 20 237 | +1 257 280 34 34 125 8 3.72 1.91 5.63
250 | 405 294 20 292 309 335 | +16 | 38 | +2 | 38 | +2 | 100 +05 12 5.07 2.64 7.70
300 | 460 344 24 342 365 4_'3 395 40 40 125 12 6.87 3.16 10.08
350 | 520 | +3 388 24 386 415 445 45 45 145 12 8.63 4.47 13.10
+2
400 | 580 442 24 440 466 495 49 49 165 16 10.43 5.49 15.92
Tablica 7-11-1 Luzne kotnierze z pierscieniem — PN 6 Inne $rednice do DN 1600 dostepne na zyczenie
Klasa cisnienia PN 10
Ciezar* [kg/szt.
Liczba ¢ ke ]
Srub
DN | FOD [mm] | d, [mm] | d, [mm] d; [mm] d, [mm] k [mm] b, [mm] b, [mm] LL [mm] Pierscien | Kotnierz | kacznie
100 | 220 134 20 133 158 G5 180 26 26 45 8 1.88 1.06 2.94
-0
150 | 285 189 24 188 212 240 32 32 65 8 3.28 1.97 5.26
+2
200 | 340 238 24 237 | #1 268 295 34 34 125 8 4.45 2.75 7.20
250 | 405 294 20 292 320 350 | +16 | 38 | +2 | 38 | +2 | 100 +05 12 6.02 3.87 9.89
300 | 460 344 24 342 370 4_'3 400 40 40 125 12 7.33 4.96 12.29
350 | 520 | =3 388 24 386 430 460 45 45 145 16 10.48 6.78 17.26
+2
400 | 580 442 28 440 482 Gill5) 49 49 165 16 13.38 8.45 21.83
Tablica 7-11-2 Luzne kotnierze z pierscieniem — PN 10 Inne $rednice do DN 1600 dostepne na zyczenie

* Orientacyjny ciezar

* Orientacyjny ciezar



7.12 Krociec do wmurowania Typ E

w obsypce piaskowej

7.13 Krociec do wmurowania Typ F

w obsypce piaskowej

SR H---1f-- -- DN DN
LSR |
LB LB
L L
DN [mm] SR LSR LB L DN [mm] LB L
100 125 50 300 1000 100 300 1000
150 200 50 300 1000 150 300 1000
200 250 50 300 1000 200 300 1000
250 300 50 300 1000 250 300 1000
300 350 50 300 1000 300 300 1000
350 400 50 300 1000 350 300 1000
400 450 50 300 1000 400 300 1000
450 500 50 300 1000 450 300 1000
500 600 50 300 1000 500 300 1000
600 700 80 300 1000 600 300 1000
700 800 80 300 1000 700 300 1000
800 900 80 300 1000 800 300 1000
900 1000 80 300 1000 900 300 1000
1000 1100 80 300 1000 1000 300 1000
1100 1200 80 300 1000 1100 300 1000
1200 1300 80 300 1500 1200 300 1500
1300 1400 120 300 1500 1300 300 1500
1400 1500 120 300 1500 1400 300 1500
1500 1600 120 300 1500 1500 300 1500
1600 1700 120 300 1500 1600 300 1500
1700 1800 120 300 1500 1700 300 1500
1800 1900 120 300 1500 1800 300 1500
1900 2000 120 300 1500 1900 300 1500
2000 2100 120 300 1500 2000 300 1500
2100 2200 120 300 1500 2100 300 1500
2200 2300 120 300 1500 2200 300 1500
2300 2400 120 300 1500 2300 300 1500
2400 2400 120 300 1500 2400 300 1500

Tablica 7-12 Kro¢ce do wmurowania Typ E - klasy
sztywnosci i cisnienia wg Tablicy 5-1 i 5-2

Inne $rednice na zapytanie

Tablica 7-13 Kroéce do wmurowania Typ F - klasy
sztywnosci i cisnienia wg Tablicy 5-1 i 5-2

Inne $rednice na zapytanie




7.14 Krociec do wmurowania Typ G

7.15 Krdtkie odcinki rur

— jako potgczenie dla studni

N zaworowych
w obsypce piaskowej
e D ]
i
N
R i
I i
[ i
R i
R i
R i
A i
DN ﬂf*Affffff** DN
o i
P :
P i
P i
[ 1 I
[ 1 I
Y 1 I
Y 1 I
P T
pi - =T
|
LB BL
L
DN [mm] h w LB L DN [mm] BL [mm]
100 80 8 300 1000 100 500
150 80 8 300 1000 150 500
200 80 8 300 1000 200 500
250 80 8 300 1000 250 500
300 80 8 300 1000 300 500
350 80 8 300 1000 350 500
400 80 8 300 1000 400 500
450 80 8 300 1000 450 500
500 80 8 300 1000 500 500
600 80 8 300 1000 600 500
700 80 8 300 1000 700 750
800 80 10 300 1000 800 750
900 80 10 300 1000 900 750
1000 100 12 300 1000 1000 750
1100 100 12 300 1000 1100 750
1200 100 12 300 1500 1200 1000
1300 100 15 300 1500 1300 1000
1400 100 15 300 1500 1400 1000
1500 100 15 300 1500 1500 1000
1600 100 15 300 1500 1600 1000
1700 100 15 300 1500 1700 1000
1800 120 20 300 1500 1800 1000
1900 120 20 300 1500 1900 1000
2000 120 20 300 1500 2000 1000
2100 120 20 300 1500 2100 1000
2200 120 20 300 1500 2200 1000
2300 120 20 300 1500 2300 1000
2400 120 20 300 1500 2400 1000

Tablica 7-14 Kro¢ce do wmurowania Typ G - klasy
sztywnosci i cisnienia wg Tablicy 5-1 i 5-2

Inne $rednice na zapytanie

Tablica 7-15 Krotkie odcinki rur — klasy sztywnosci

i cisnienia wg Tablicy 5-1 i 5-2

Inne $rednice na zapytanie



7.16 Studnie zaworowe

Wiekszos¢ rurociggdw cisnieniowych wyposazona jest
co pewien odcinek w zawory odcinajace systemy
przesytowe lub przytacza, zawory odpowietrzajgce

i napowietrzajgce, zlokalizowane w najwyzszych
punktach rurociggéw oraz armature do czyszczenia lub
odwadniania rurociggéw. Zawory odpowietrzajace lub
napowietrzajgce majg za zadanie powolne uwalnianie
gromadzacego sig¢ powietrza, zapobiegajac w ten
sposob tworzeniu sie korkdw powietrznych lub
umozliwienie wpuszczenia powietrza, w celu
zapobiegania powstawaniu obszaréw podcisnienia.
Wszystkie powyzsze detale moga by¢ zlokalizowane

w studniach zaworowych FLOWTITE.
Odpowiedzialno$¢ za rozwigzania projektowe systemoéw
instalacyjnych ponosi inzynier projektant, jednakze na
przestrzeni wielu lat inzynierowie techniczni FLOWTITE
wypracowali rozmaite metody realizacji powyzszych
czynnosci w rurociggach zbudowanych z elementow
systemowych FLOWTITE.

Ponizej przedstawiono przyktady takiej studni,
natomiast szczegotowe informacje dostepne sg
w katalogu “Instrukcja instalowania rurociggéw
podziemnych®.

. ]

Rysunek 7-15 Studnie zaworowe
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8 Lokalne Aprobaty i Certyfikaty
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Dystrybutor:

Amitech Poland Sp. z o.o.

Biuro Handlowe:

ul. Sw. Michata 43

61-119 Poznan

Tel.:  + 4861 650 34 90
Fax: + 4861 650 34 99
info@amitech.pl
www.amiantit.com
www.amitech.pl

Niniejsza broszura zawiera jedynie
informacje ogodlne. Wszystkie
wartosci podane w specyfikacjach
produktéw sa wartosciami
nominalnymi.

Ze wzgledu na zmienne warunki
otoczenia, rézne procedury
robocze oraz interpolacje danych
uzyskanie wyniki moga roznic sie
od rezultatow oczekiwanych.
Zaleca sig, aby osoby
wykorzystujgce niniejsze dane
dysponowaty odpowiednimi
kwalifikacjami specjalistycznymi

i doswiadczeniem w stosowaniu
tego typu produktow oraz wiedza
o warunkach ich uktadania

i eksploatacji. W celu zapewnienia
przydatnosci produktéw do
przewidzianego celu

i zastosowania, nalezy zawsze
przed montazem zasiegnac rady
specjalistow.

Niniejszym oswiadczamy,

iz nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za straty

i szkody wynikajgce z montazu
lub zastosowania produktow
wymienionych w broszurze,
poniewaz nie okreslono w niej
stopnia starannosci niezbednego
do uktadania i eksploataciji
produktéw. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych
zawartych w niniejszym
opracowaniu bez uprzedniego
powiadomienia.

Chetnie zapoznamy sie z Panstwa
uwagami dotyczgcymi niniejszej
broszury.

A Member of the JAMIANTIT Group

Flowtite Technology AS
P.O. Box 2059

3202 Sandefjord
Norwegia

Tel.. +47 33449280
Fax: + 47 334626 17
info@amiantit.com
www.flowtite.com
www.amiantit.com
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