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1 Proces produkcyjny

Podstawowymi surowcami stosowanymi do produkcji
rur FLOWTITE s3 zywice, wtokno szklane i piasek
kwarcowy. Zazwyczaj nienasycone zywice poliestrowe
zapewniajg dobre charakterystyki w zastosowaniach
zwigzanych z przesytem wody pitne;j.

Rury FLOWTITE sa wytwarzane w procesie opartym na
zasadzie ciggtego przesuwu rdzenia, ktéry reprezentuje
najbardziej zaawansowang technologie uzywang do
produkcji rur GRP. Proces ten pozwala na stosowanie
ciggtego witdkna szklanego jako zbrojenia w kierunku
obwodowym. W przypadku rur ci$nieniowych lub
przewoddéw w ziemi podstawowymi naprezeniami sg
naprezenia obwodowe, dla tego stosowanie ciagtego
zbrojenia w tym kierunku zapewnia uzyskanie produktu
o wysokich wtasnosciach uzytkowych przy nizszych
kosztach produkcji. Stosujac tak zaawansowane
technologie opracowane przez specjalistéw inzynierii
materiatowej, uzyskano laminat o duzej gestosci
wykorzystujacy do maksimum wtasciwosci trzech
podstawowych surowcow. Stosowane sg zaréwno
ciagte, jak i ciete wtokna szklane, zapewniajace wysoka
wytrzymatos¢ obwodowag i wzmocnienie w kierunku
osiowym. Materiat wzmacniajgcy w postaci piasku
umieszczonego blisko osi obojetnej rdzenia rury ma na
celu zwigkszenie sztywnosci wyrobu poprzez
dodatkowe zwigkszenie jego grubosci. Technologia
produkcji rur FLOWTITE posiada mozliwosé
stosowania specjalnych wewnetrznych wyktadzin
zywicznych w zastosowaniach szczegdlnie narazonych
na korozje przy jednoczesnym stosowaniu taniszych

zywic w czesci strukturalnej i zewnetrznej laminatu.
Korzystajgc z zalet procesu nawijania, mozna stosowac
inne materiaty, takie, jak maty szklane lub poliestrowe,
do zwiekszenia wytrzymatosci na Scieranie

i estetycznego wykonczenia rur.

Powierzchnia
zewnetrzna

Zewn. warstwa strukturalna

Warstwa Warstwa Powierzchnia
zabezpieczajgca zaporowa wewnetrzna

Na rysunku powyzej przedstawiono typowy przekroj
Scianki rury z laminatu. Przekroj ten, jak réwniez
metody stosowania i naktadania poszczegdlinych
komponentdéw, moga sie rézni¢ w zaleznosci od
zastosowan rur.
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2 Zalety produktu

Technologia FLOWTITE dostarcza produkty
zapewniajgce klientom na catym Swiecie ekonomiczne
rozwigzania w zakresie techniki rurowej z dtugim
okresem zywotnosci. Dluga lista dodatkowych cech

i korzystnych wtasciwosci zapewnia optymalnosé
wyboru systemu zaréwno pod wzgledem jego
wiasnosci uzytkowych jak i ekonomicznych.

Witasnosci i zalety systemu

Odpornosé na korozje

B Materiaty o efektywnej trwatosci eksploatacyjnej

B Brak koniecznosci dodatkowego zabezpieczenia
przed korozja, jak wyktadziny, powtoki, ochrona
katodowa, itd.

B Niskie koszty eksploatacyjne

B Niezmiennosé charakterystyk hydraulicznych
w czasie

Niewielka waga

1/4 wagi rur zeliwnych; 1/10 wagi rur betonowych)
Niskie koszty transportu

a Eliminacja potrzeb w zakresie posiadania
kosztownych urzadzen do przetadunku i taczenia rur

Duze dtugosci standardowe

(dtugos¢ rur do 18 metréw, dtugosci niestandardowe —

na zadanie)

a Mniej miejsc taczenia redukuje czas montazu

B Wiecej rur w pojedynczym transporcie — nizsze
koszty dostawy

Idealnie gtadka powierzchnia wnetrza

B Niskie straty na tarciu — mniejsza moc pomp
i mniejsze koszty eksploatacyjne

B Minimum osadzania sie szlamu mniejsze koszty
czyszczenia rurociggéw

Precyzja FLOWTITE

z elastomerowymi uszczelkami

B Szczelne i efektywne potaczenia zaprojektowane
w celu eliminaciji infiltracji i eksfiltraciji

B ratwe faczenie, redukcja czasu montazu

B Dopuszczalne niewielkie ugiecia od kierunku
osiowego bez dodatkowych tacznikéw

Elastyczna produkcja
Na zyczenie istnieje mozliwos¢é produkcji
asortymentu rur o nietypowych $rednicach
umozliwiajgcych zapewnienie maksymalnych
przeptywow i tatwego montazu w projektach
renowacyjnych

Zaawansowana technologia projektowania

B Nizsze predkosci rozchodzenia sie fal od innych
materiatéw - nizsze koszty rozwigzan
zabezpieczajgcych przed uderzeniem hydraulicznym

Zaawansowana technologia wytwarzania

a Wysoka i zgodna z wymaganiami jako$¢
wytwarzania zapewnia niezawodny produkt
spetniajacy wymagania surowych norm (AWWA,
ASTM, DIN, EN, itd.)

a Szybka i tatwa instalacja przy pomocy sprzetu na
budowie z powodu niskiej wagi elementow

a Szybka instalacja przy pomocy matej ilosci
tacznikéw z powodu dtugosci rur do 18 m

B Proste i niedrogie proby szczelnosci

B Dtuga zywotnosé przy wysokich przeptywach
Minimalne naktady na naprawy i utrzymanie

B Bardzo dobra odpornosé na korozje

B Wzmocniona powierzchnia wewnetrzna o wysokiej
odpornosci na scieranie

Z powodu tych czynnikéw, inwestycje realizowane

z wykorzystaniem systeméw FLOWTITE sa bardzo

ekonomiczne i o ditugiej zywotnosci eksploatacyjnej
przy niskich naktadach utrzymania.

3 Certyfikaty i dopuszczenia

Systemy rurowe FLOWTITE zostaly przebadane

i zatwierdzone do zastosowan zwigzanych z
transportem wody pitnej spetniajac kryteria wielu
Swiatowych instytutow badawczych i wtadz lokalnych,
jak:

B SABS South African bureau of standards — Afryka
Potudniowa

B Kitemark - Wielka Brytania

B Bureau of Indian standards - Indie

B AENOR Asciacionpanole de normalizacion y
certificacion — Hiszpania

B COBRTI INSTAL - Polska

B IRAM - Instituto de Racionalizacién de Materiales —
Argentyna

B Kiwa - Komo product certificate K22463/03 —
Holandia

A BccA Belgian Construction Certification Association
BENOR BB 652-665 — Belgia

B ON Osterreichisches Normungsinstitut
ON-N 2005 085 - Austria

B IGH Certifikat sukladnosti br. 23-070/06 — Chorwacja

B nstitut pro Testovani a certtifikaci,
A.S.01 0187 V/AO/a — Czechy

a Igmat Certifikat kontrole proizvodnje
VOL2P-CPD-0067 — Stowenia

B CSTB Centre Scientifique et Technique du Batiment
CSTBat-1/01-AS-136 FLOWTITE G - Francja

B Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Z-42.1-317 — Niemcy

Systemy rurowe FLOWTITE wymagania nastepujacych
norm AWWA, ASTM, DIN, ISO oraz EN.

Wyroby spetniajg takze inne normy lokalne,

w zaleznosci od wymogdéw obowigzujgcych w danym
kraju. Amiantit bierze udziat w opracowywaniu
wszystkich powyzszych norm z przedstawicielami
wszystkich organizacji $wiatowych, zapewniajac w ten
sposoéb, ze wprowadzane wymogi eksploatacyjne
wptyng na powstanie niezawodnych produktéw.



4 Charakterystyki jakosciowe

4.1 Materiaty do produkgciji

Materiaty do produkcji dostarczane sa przez
certyfikowanych dostawcow zgodnie z wymogami
jakosci Flowtite. Dodatkowo wszystkie materiaty do
produkcji rur, przed zastosowaniem, poddawane sa
losowym prébom sprawdzajacym. Préby zapewniaja,
ze materiaty te spetniajg wymogi specyfikaciji
wymienionych w poprzednim rozdziale. Materiaty winny
by¢, zgodnie z wymogami jakosci Flowtite, poddane
badaniom wstepnym w sposdb, ktéry udowodni ze sa
odpowiednie do zastosowania w procesie produkciji

i w produkcie finalnym.

Materiaty stosowane do produkgcji rur:

B Szkio

B Zywica

B Katalizator
B piasek

B Dodatki

Do produkciji rur stosowane sg jedynie materiaty
zatwierdzone przez FLOWTITE.

Szkio

Widkna szklane okreslane jest za pomoca wskaznika
~tex”, ktory jest waga widkna dtugosci 1000 metrow
w gramach. Wtékna obwodowe: ciagte wtdkna szklane
o zréznicowanym wskazniku tex stosowane sg do
produkcji rur FLOWTITE. Wtékna szklane ciete sg
bezposrednio na maszynie w celu zapewnienia
wytrzymatosci w réznych kierunkach.

Zywica

Zastosowanie znajduje tylko taka zywica, ktéra nadaje
sie do procesu nawojowego. Zazwyczaj zywica
dostarczana jest od producenta w beczkach lub luzem.
Zywica przygotowywana jest w zbiornikach dobowych
przy nawijarce. Normalna temperatura stosowania
wynosi 25°C. Zywica moze byc¢ rozciericzona styrenem
przed podaniem do nawijarki w celu uzyskania
wymaganej i akceptowalnej lepkosci okreslonej
technologiag FLOWTITE.

Katalizator

Wiasciwa ilos¢ katalizatora dodawana jest do zywicy
w celu utwardzenia mieszanki na krétko przed jej
rozprowadzeniem na rdzeniu maszyny. W produkciji
systemow rurowych FLOWTITE stosowane sg tylko
zatwierdzone katalizatory.

Piasek

Piasek dodawany jest do rdzenia rury i do warstwy
wewnetrznej facznikdw. Piasek o duzej zawartosci
krzemu musi spetnia¢ wymogi specyfikacji FLOWTITE
dla zatwierdzonych sktadnikéw do produkcji.

Dodatki

Dodatki stosowane sa jako przyspieszacze do zywicy
i mieszane sg z nig w zbiornikach dobowych. Dodatki
dostepne sa w réznych stezeniach i moga byé
rozcienczane spirytusem mineralnym do stezenia
wymaganego do produkcji systemu rur FLOWTITE.

4.2 \Wtasciwosci fizyczne

Rutynowo badane sg wytrzymatos¢ wzdtuzna

i promieniowa produkowanych rur. Dodatkowo
przeprowadzane sg proby sztywnosci i ugiecia zgodnie
z wewnetrznymi wymogami zapewnienia jakosci
Flowtite.

4.3 Wtasnosci gotowych rur

Dla 100% wszystkich gotowych rur do kanalizacji
grawitacyjnej przeprowadza sie nastepujace badania:

B Ogledziny wizualne

Twardos$é w skali Barcola
B Sprawdzenie grubosci scianek
B Sprawdzenie diugosci odcinkéw
B Sprawdzenie $rednic

4.4 Pozostate parametry jakosciowe

Wiecej informacji na temat wielu innych parametréw
jakosciowych, takich jak:

B Diugotrwate ugiecie obwodowe

B Proby hydrotechniczne

B uderzenie hydrauliczne

B Wartosci dopuszczalnych obciazen
B Wytrzymato$é na rozcigganie osiowe
B Wytrzymatosé na rozcigganie obwodowe
B Szybkosci przeptywu

B Odporno$é na promieniowanie UV
B Wskazniki Poissona

B Wspotczynniki przeptywu

B Odpornosé na scieranie

znajduje sie w naszej broszurze
»Charakterystyki techniczne rur FLOWTITE”.




5 Zakres produkciji

Systemy rurowe FLOWTITE dostarczane sa w
$rednicach nominalnych od DN 80 do DN 4000 mm.

Za $rednice nominalng uwaza sie $rednice wewnetrzna.

Zakres $rednic standardowych w mm przedstawiono
ponizej:

100 - 150 - 200 - 250 - 300 - 350 - 400 - 450 - 500 - 600 - 700 - 800 - 900 - 1000
1100 - 1200 - 1400 - 1600 - 1800 - 2000 - 2200 - 2400 - 2600 - 2800 - 3000

Zakres srednic standardowych wyrobéw
produkowanych lokalnie zalezy od urzadzen
produkujacych rury w danym zaktadzie produkcyjnym.
Szczegdtowych informaciji w tym zakresie udziela nasz
lokalny przedstawiciel. Wyroby o srednicach powyzej

DN 3000 do 4000 mm i innych sg dostepne na zgdanie.

5.1 Klasy sztywnosci

Systemy rurowe FLOWTITE charakteryzuja sie
nastepujacymi wskaznikami wtasciwej sztywnosci
poczatkowej (EI/D?% wyrazonej w N/m? przy standardzie
FLOWTITE okreslonym nastepujaco:

Klasa sztywnosci Sztywnosé
(N/m?)
2500 2500
5000 5000
10000 10000

Tablica 5-1 Klasy sztywnosci

Wyroby w innych klasach sztywnosci sg dostepne na
zapytanie. Dostarczamy takze systemy rurowe
projektowane na zamowienie o sztywnosci
dostosowanej do potrzeb danego projektu.

5.2 Cisnienie

Nasze systemy rurowe FLOWTITE dla zastosowan
kanalizacyjnych o przeptywie grawitacyjnym
dostarczane sg w nominalnej klasie cisnienia PN1 bar.

W naszej ofercie dostepne sa takze rury projektowane
na wyzsze cisnienia dostosowane do potrzeb danego
projektu.

5.3 Dtugosc

Rury FLOWTITE dla wodociggow sg dostepne
w dtugosciach standardowych 6, 12 i 18 m.
Dtugosci nietypowe sa dostepne na zadanie.

5.4 Karty danych dla rur
standardowych i ztgczek

Systemy rurowe FLOWTITE dla zastosowan
kanalizacyjnych o przeptywie grawitacyjnym
dostarczane sg w standardowym zakresie $rednic,
wytrzymatosci i klas sztywnosci wg zestawienia ponize;j.
Inne $rednice i klasy cisnienia sg dostepne na
zapytanie.

IDP  |ODP
Rura FSP
SN 10000
PN 1
& DN IDP +0.5 ODP -0.5 kg/m*
3 mm mm mm
§ 100 109.2 116.0 1.9
.§ 150 158.8 168.0 4.0
200 208.9 220.5 6.9
250 258.3 2721 103

Tablica 5-2 Mafe srednice - srednice rury i waga

SN = Sztywnos¢ rury, PN = Cisnienie nominalne, ODP = Zewnetrzna
$rednica rury, IDP = Wewnetrzna $rednica rury

CL

IDC oDC

Dwukielichowy facznik FSC

SN 10000

PN 1
DN IDC obDC CL kg/pc*
mm mm mm mm
100 116.5 138.9 150 1.2
150 168.5 190.9 150 1.5
200 222.0 256.4 175 3.6
250 273.6 308.0 175 4.4

Tablica 5-3 Mafe srednice — wymiary facznika i waga

SN = Sztywnosc rury, PN = Cisnienie nominalne, ODC = Srednica
zewn. tgcznika, IDC = Srednica wew. tacznika, L = dlugos$¢ tacznika

* Orientacyjny ciezar

* Orientacyjny ciezar



CL

ODP IDC |ODC
Rura FSC Dwukielichowy facznik FSC
DN ODP SN 2500 SN 5000 SN 10000 SN 2500 / 5000 / 10000
0 +/- 0.7 Ciezar Ciezar Ciezar Diugosé CL IDC +/-0.5 oDC
mm kg/m* kg/m* kg/m* DN mm mm mm kg/pc*

300 324.25 9.1 11.3 14.0 300 240 328.0 357.5 6.9

350 376.15 12.2 15.1 18.8 350 240 379.9 409.4 8.0

400 427.05 1548 19.3 242 400 240 430.8 460.3 9.0

450 477.95 19.3 24.3 29.6 450 240 481.7 511.2 10.0

500 529.85 23.8 29.4 36.9 500 240 533.6 563.1 11.0

600 616.75 32.4 40.3 49.5 600 240 620.5 650.0 12.8

700 718.75 43.5 54.3 66.0 700 240 722.5 752.6 15.2

800 820.75 56.7 70.1 85.9 800 240 824.5 856.0 18.1

900 922.75 71.9 87.9 109.4 900 240 926.5 959.0 21.0
1000 1024.75 87.8 108.0 134.3 1000 240 1028.5 1061.8 23.8
1100 1126.75 105.4 131.6 161.8 1100 240 1130.5 1164.4 26.6
1200 1228.75 126.1 155.6 192.8 1200 240 1232.5 1266.8 29.3
1300 1330.50 148.5 183.0 224.8 1300 240 1334.5 1369.6 325
1400 1432.75 170.9 2111 260.8 1400 240 1436.5 1472.6 36.0
1500 1534.75 195.7 241.5 298.6 1500 240 1538.5 1575.4 39.5
1600 1636.75 2227 275.0 338.9 1600 240 1640.5 1678.4 43.1
1700 1738.70 280.8 347.5 428.0 1700 240 1742.5 1824.2 46.8
1800 1840.75 280.8 347.5 428.0 1800 240 1844.5 1884.2 50.8
1900 1942.70 346.0 426.4 527.9 1900 240 1946.5 2090.8 5513)
2000 2044.75 346.0 426.4 527.9 2000 240 2048.5 2090.8 60.2
2100 2146.50 380.4 469.4 581.2 2100 240 2150.5 2194.2 65.4
2200 2248.75 416.6 514.3 636.7 2200 240 2252.5 2297.4 70.5
2300 2350.70 456.3 563.1 696.9 2300 240 2354.5 2400.8 76.0
2400 2452.75 495.3 611.6 756.1 2400 240 2456.5 2504.0 81.6
2500 2554.75 535.7 666.1 819.7 2500 240 2555.0 2607.6 87.0
2600 2656.75 580.8 719.6 888.8 -g 2600 240 2660.5 2710.8 93.0 'aﬁ;‘
2700 2758.75 624.5 774.6 957.4 g‘ 2700 240 2762.5 2814.2 100.0 (;
2800 2860.75 673.2 831.6 1029.6 % 2800 240 2864.5 2918.0 106.0 %
2900 2962.75 7211 890.5 1102.7 % 2900 240 2966.5 3021.6 112.0 g
3000 3064.75 769.4 951.3 11800 |5 3000 240 3068.5 3125.0 119.0 ;5

Tablica 5-5 Duze srednice — wymiary rury i ciezar Tablica 5-6 Duze srednice — wymiary facznika i ciezar



6 Potaczenia rur

I/_QCZﬂiki dwukielichowe (FSC) Rury w tgczniku powinny byé potaczone w linii proste;j
i nastepnie wykonane wymagane odchylenie katowe
Rury flowtite taczone sa typowo za pomoca tacznikow zgodnie z wymogami (Rysunek 6-1).

grp flowtite (fsc). rury i faczniki moga by¢ dostarczane
oddzielnie lub z tagcznikiem zamontowanym na jednym
z koncow rury. taczniki flowtite uszczelniane sg Srednica nominalna rur (mm) Ugiecie katowe (stopnie)
uszczelkami elastomerowymi. uszczelki osadzane sg

w precyzyjnie wykonanych rowkach umieszczonych na
kazdym koncu tgcznika i zapewniajg szczelnosc 500 < DN < 800 20
poprzez docisk do powierzchni bosego korica rury.

DN < 500 3.0

900 < DN < 1800 1.0
Ml uwaga: Szczegodtowe informacije i instrukcje BN = 1800 05
. . . . > .
znajduja sie w naszych materiatach na temat
montazu rurociagow. Tablica 6-1 Odchylenie katowe na zlaczce
dwukielichowej
Odchylenie katowe na potaczeniach rur
Potgczenie podlega szczegétowej kontroli i sprawdzaniu R e e
zgodnie z ASTM D4161, ISO DIS8639 oraz EN 1119. K@t(:tg:':‘!i!:;"ia Dlugosé rury DIugosé rury
Maksymalne odchylenie katowe (skret) na kazdym am om | 2m | am om | 12m
potaczeniu, mierzone jako przemieszczenie osi symetrii
kolejnych odcinkow przewodu nie moze przekraczaé 3.0 157 314 628 57 115 209
wartosci podanych w tabeli ponizej.
25 136 261 523 69 137 275
20 105 209 419 86 172 344
¥acznik 1.5 78 157 313 114 228 456
1.3 65 120 240 132 265 529
Y 1.0 52 105 209 172 344 688
Odchylenie
r 0.8 39 78 156 215 430 860
Kat odchylenia VAR 05 26 52 104 344 688 | 1376
Promien AN B .. .. .
krzywizny o Tablica 6-2 Odchylenie i promien krzywizny

Rysunek 6-1 Odchylenie i promien krzywizny




7 Ksztattki i armatura

Technologia FLOWTITE stworzyta znormalizowana linie Trojniki monolityczne
ksztattek i armatury z GRP, ktére sg formowane lub - rownoprzelotowe _Wé
wykonane z takich samych materiatéw, z ktérych i zredukowane:

produkowane sa rury FLOWTITE. Jedna z zalet systemu Patrz rozdziat 7.7
FLOWTITE jest mozliwos$¢ produkcji szerokiego il
asortymentu ksztattek w wykonaniu standardowym

i niestandardowym.

Standardowa dostawa naszych ksztattek obejmuje Odgatezienia monolityczne 45°
faczniki zamontowane wstepnie na jednym lub - rownoprzelotowe

obydwdéch koncach rury. Dodatkowo mozemy i zredukowane:

dostarczy¢ kompletne zestawy z zainstalowanymi Patrz rozdziat 7.8
facznikami kotnierzowymi. Produkcja naszych ksztattek b

odbywa sie zgodnie z uznanymi na $wiecie, powszechnie
znanymi standardami ISO.

Zamawiajac ksztattki powyzej sSrednicy DN1600 Ksztaftki siodtowe -
nalezy sie upewnié¢ czy zamawiane ksztaitki moga przykrecane
by¢ transportowane w catosci czy montowane i przyklejane:
w czesciach na budowie! Patrz rozdziat 7.9 - 7.12
tuki segmentowe;
Patrz rozdziat 7.1 ) mi
E taczniki do
wmurowania:
Patrz rozdziat LLl
\ 7.13
tacznik zaslepiajacy: i
Patrz rozdziat 7.14

Redukcje segmentowe — =
koncentryczne i ekscentryczne:
Patrz rozdziat 7.2 o
Krociec zaslepiajacy:

! Patrz rozdziat 7.15

Trojniki segmentowe - a— taczniki - Adaptery:
rownoprzelotowe i zredukowane: I - kamionka i PCV -:
Patrz rozdziat 7.3 L Patrz rozdziat 7.16 - 7.17

Odgaftezienia segmentowe Segmentowa ksztaftka

45° - réwnoprzelotowe T rewizyjna:
i zredukowane -: . Patrz rozdziat 7.18
Patrz rozdziat 7.4 -

taczniki do wmurowania:
Patrz rozdziaf

tuki monolityczne:
7.19-7.21

Patrz rozdziat 7.5 Iud

Krotkie odcinki rur:
Patrz rozdziat 7.22
Redukcje monolityczne
- koncentryczne i ekscentryczne -:
Patrz rozdziat 7.6 k4
Studnie:
Patrz rozdziat 7.23




(=]

7.1 Luki segmentowe

DN ¢
Dtugosé Dtugosé Dtugos¢
zabudowy LL zabudowy LL zabudowy LL
tuk dwusegmentowy tuk trojsegmentowy tuk czterosegmentowy

Seria OD - ,,B2”

I R R R R N

I R R T T R I
B R N R R R N
I R I T R R I

500 450 450 500 500 650 750 1050

Tablica 7-1-1 Mafte srednice - diugos¢ zabudowy LL w mm - klasy sztywnosci i cisnienia wg Tablicy 5-1



Seria OD - ,B1”

I R I I R I
IR R R I I R I
B R N R R R N
I R N T R R I
I R R I I R I
I R R T T I T
I I I T I I T
I I I T I R I
I I I IR I R I
B R T T T I e
B R T T I I R

3000 800 800 900 1100 1900 2400 4300

Tablica 7-1-2 Duze srednice - dfugos¢ zabudowy LL w mm - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1



7.2 Redukcje segmentowe — koncentryczne i ekscentryczne —

DN 2

1.4

A | Ditugosé czesci |
stozkowej
L=25x(DN1-DN2)

Diugos$¢ zabudowy
LL

DN 2

A | Ditugosc czesci |
stozkowej
L=25x(DN1-DN2)

Diugos$¢ zabudowy
LL

DN 1

DN 1

DN 1 DN 2 Dfugo:«%é cze..«%ci Dtugosé czesci Dilugosé
] (| stozkowej rurowych zabudowy
L [mm] A=B [mm] LL [mm]
150 100 125 300 725
200 100 250 300 850
200 150 125 300 725
250 150 250 300 850
250 200 125 300 725
300 200 250 400 1050
300 250 125 400 925
350 250 250 400 1050
350 300 125 400 925
400 300 250 400 1050
400 350 125 400 925
450 350 250 400 1050
450 400 125 400 925
500 400 250 400 1050
500 450 125 400 925
600 400 500 500 1300
600 450 375 400 1175
600 500 250 400 1050
700 500 500 400 1300
700 600 250 400 1050
800 600 500 400 1300
800 700 250 400 1050
900 700 500 400 1300
900 800 250 400 1050
1000 800 500 400 1300
1000 900 250 400 1050
1100 900 500 500 1500
1100 1000 250 500 1250
1200 800 1000 500 2000
1200 1000 500 500 1500
1200 1100 250 500 1250
1300 1100 500 500 1500
1300 1200 250 500 1250
1400 1200 500 500 1500
1400 1300 250 500 1250

Tablica 7-2-1 Koncentryczne i ekscentryczne

redukcje - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1




Tablica 7-2-2 Koncentryczne i ekscentryczne
redukcje - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1

(=]



7.3 Trojniki segmentowe — rownoprzelotowe [~

| zredukowane —
BL
DN 1 ; 3 1
Rura gtéwna ‘
! HL ‘
DN 2 = 100 - 1300 mm
DN 2 [mm] 100 150 200 250 300 350 400 450
DN 1 [mm] HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
300 720 | 380 | 780 | 380 | 820 | 400 | 880 | 400 | 920 | 460 = = - = = =
350 720 | 400 | 780 | 400 | 820 | 420 | 880 | 420 | 920 | 500 | 980 | 500 = = = =
400 720 | 440 | 780 | 440 | 820 | 440 | 880 | 440 | 920 | 520 | 980 | 520 | 1020 | 520 - -
450 720 | 460 | 780 | 460 | 840 | 480 | 880 | 480 | 940 | 540 | 980 | 540 | 1040 | 540 | 1100 | 560
500 720 | 480 | 780 | 480 | 840 | 500 | 880 | 500 | 940 | 560 | 1000 | 580 | 1040 | 580 | 1100 | 580
600 780 | 520 | 840 | 520 | 900 | 540 | 940 | 540 | 1000 | 620 | 1060 | 620 | 1100 | 620 | 1180 | 640
700 800 | 580 | 860 | 580 | 900 | 600 | 960 | 600 | 1020 | 660 | 1060 | 660 | 1120 | 680 | 1180 | 680
800 800 | 620 | 860 | 640 | 900 | 640 | 960 | €60 | 1020 | 720 | 1080 | 720 | 1120 | 720 | 1180 | 740
900 800 | 680 | 860 | 680 | 920 | 700 | 980 | 700 | 1020 | 780 | 1080 | 780 | 1140 | 780 | 1200 | 780
1000 850 | 750 | 900 | 750 | 950 | 750 | 1000 | 750 | 1050 | 850 | 1100 | 850 | 1150 | 850 | 1200 | 850
1100 850 | 800 | 900 | 800 | 950 | 800 | 1000 | 850 | 1050 | 900 | 1100 | 900 | 1150 | 900 | 1200 | <900
1200 850 | 850 | 900 | 850 | 950 | 900 | 1000 | 900 | 1050 | 950 | 1100 | 950 | 1150 | 950 | 1250 | 950
1300 850 | 900 | 950 | 900 | 1000 | 950 | 1050 | 950 | 1100 | 1000 | 1150 | 1000 | 1200 | 1000 | 1250 | 1000
1400 900 | 950 | 950 | 950 | 1000 | 1000 | 1050 | 1000 | 1100 | 1050 | 1150 | 1050 | 1200 | 1050 | 1250 | 1050
1500 900 | 1000 | 950 | 1000 | 1000 | 1050 | 1050 | 1050 | 1150 | 1100 | 1200 | 1100 | 1250 | 1100 | 1300 | 1100
1600 950 | 1050 | 1000 | 1050 | 1050 | 1100 | 1100 | 1100 | 1150 | 1150 | 1200 | 1150 | 1250 | 1150 | 1300 | 1150
1700 950 | 1100 | 1000 | 1100 | 1050 | 1150 | 1100 | 1150 | 1150 | 1200 | 1200 | 1200 | 1250 | 1200 | 1300 | 1200
1800 1000 | 1200 | 1050 | 1200 | 1100 | 1200 | 1150 | 1200 | 1200 | 1250 | 1250 | 1250 | 1300 | 1250 | 1350 | 1300
1900 1000 | 1250 | 1050 | 1250 | 1100 | 1250 | 1150 | 1250 | 1200 | 1300 | 1250 | 1300 | 1300 | 1300 | 1350 | 1350
2000 1000 | 1300 | 1100 | 1300 | 1100 | 1300 | 1200 | 1300 | 1300 | 1400 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400
2100 1100 | 1400 | 1100 | 1400 | 1200 | 1400 | 1200 | 1400 | 1300 | 1400 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1500
2200 1100 | 1400 | 1100 | 1400 | 1200 | 1400 | 1200 | 1400 | 1300 | 1500 | 1300 | 1500 | 1400 | 1500 | 1500 | 1500
2300 1100 | 1500 | 1200 | 1500 | 1200 | 1500 | 1300 | 1500 | 1300 | 1600 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600 | 1500 | 1600
2400 1100 | 1500 | 1200 | 1500 | 1200 | 1500 | 1300 | 1500 | 1300 | 1600 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600 | 1500 | 1600
2500 1100 | 1600 | 1200 | 1600 | 1200 | 1600 | 1300 | 1600 | 1400 | 1700 | 1400 | 1700 | 1500 | 1700 | 1500 | 1700
2600 1200 | 1600 | 1200 | 1600 | 1300 | 1600 | 1300 | 1600 | 1400 | 1700 | 1400 | 1700 | 1500 | 1700 | 1600 | 1700
2700 1200 | 1700 | 1300 | 1700 | 1300 | 1700 | 1400 | 1700 | 1400 | 1800 | 1500 | 1800 | 1500 | 1800 | 1600 | 1800
2800 1200 | 1700 | 1300 | 1700 | 1300 | 1700 | 1400 | 1700 | 1400 | 1800 | 1500 | 1800 | 1500 | 1800 | 1600 | 1800
2900 1300 | 1800 | 1300 | 1800 | 1400 | 1800 | 1400 | 1800 | 1500 | 1900 | 1500 | 1900 | 1600 | 1900 | 1600 | 1900
3000 1300 | 1800 | 1300 | 1800 | 1400 | 1900 | 1400 | 1900 | 1500 | 1900 | 1500 | 1900 | 1600 | 1900 | 1600 | 1900

Tablica 7-3-1 Dtugosc rury gtéwnej i odgatezienia tréjnika segmentowego - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1



500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
1160 | 580 = = - - - - - - - - - - . _ _ _
1240 | 640 | 1360 | 680 = = - = = - = = - - = - - =
1240 | 680 | 1360 | 740 | 1500 | 760 = = = - - - - - - - - _
1240 | 740 | 1380 | 800 | 1520 | 800 | 1640 | 840 - = = = - - - - - _
1260 | 800 | 1380 | 840 | 1520 | 860 | 1660 | 880 | 1780 | 900 - - - - - - - -
1300 | 850 | 1400 | 900 | 1550 | 950 | 1700 | 950 | 1800 | 950 | 1950 | 1000 - - - - - -
1300 | 900 | 1400 | 950 | 1550 | 1000 | 1700 | 1000 | 1800 | 1000 | 1950 | 1050 | 2100 | 1050 - - - -
1300 | 950 | 1400 | 1000 | 1550 | 1050 | 1700 | 1050 | 1850 | 1100 | 2000 | 1100 | 2100 | 1100 | 2250 | 1150 - -
1300 | 1000 | 1450 | 1050 | 1550 | 1100 | 1700 | 1100 | 1850 | 1150 | 2000 | 1150 | 2100 | 1150 | 2250 | 1200 | 2400 | 1200
1350 | 1050 | 1450 | 1100 | 1550 | 1150 | 1700 | 1150 | 1850 | 1200 | 2000 | 1200 | 2150 | 1200 | 2250 | 1250 | 2400 | 1250
1350 | 1100 | 1450 | 1200 | 1600 | 1200 | 1700 | 1200 | 1850 | 1250 | 2000 | 1250 | 2150 | 1250 | 2250 | 1300 | 2400 | 1300
1350 | 1150 | 1450 | 1250 | 1600 | 1250 | 1700 | 1250 | 1850 | 1300 | 2000 | 1300 | 2150 | 1350 | 2300 | 1350 | 2400 | 1350
1350 | 1250 | 1500 | 1300 | 1600 | 1300 | 1750 | 1300 | 1850 | 1350 | 2000 | 1350 | 2150 | 1400 | 2300 | 1400 | 2450 | 1400
1400 | 1300 | 1500 | 1350 | 1600 | 1350 | 1750 | 1350 | 1850 | 1400 | 2050 | 1400 | 2150 | 1450 | 2300 | 1450 | 2450 | 1450
1400 | 1350 | 1500 | 1400 | 1650 | 1400 | 1750 | 1450 | 1900 | 1450 | 2050 | 1450 | 2150 | 1500 | 2300 | 1500 | 2450 | 1550
1500 | 1400 | 1600 | 1500 | 1700 | 1500 | 1800 | 1500 | 1900 | 1500 | 2100 | 1500 | 2200 | 1600 | 2300 | 1600 | 2500 | 1600
1500 | 1500 | 1600 | 1500 | 1700 | 1500 | 1800 | 1600 | 1900 | 1600 | 2100 | 1600 | 2200 | 1600 | 2300 | 1600 | 2500 | 1700
1500 | 1500 | 1600 | 1600 | 1700 | 1600 | 1800 | 1600 | 1900 | 1600 | 2100 | 1600 | 2200 | 1700 | 2400 | 1700 | 2500 | 1700
1500 | 1600 | 1600 | 1600 | 1700 | 1600 | 1800 | 1700 | 1900 | 1700 | 2100 | 1700 | 2200 | 1700 | 2400 | 1700 | 2500 | 1800
1500 | 1600 | 1600 | 1700 | 1700 | 1700 | 1900 | 1700 | 2000 | 1700 | 2100 | 1800 | 2200 | 1800 | 2400 | 1800 | 2500 | 1800
1600 | 1700 | 1700 | 1700 | 1800 | 1700 | 1900 | 1800 | 2000 | 1800 | 2100 | 1800 | 2200 | 1800 | 2400 | 1800 | 2500 | 1900
1600 | 1700 | 1700 | 1800 | 1800 | 1800 | 1900 | 1800 | 2000 | 1800 | 2100 | 1900 | 2300 | 1900 | 2400 | 1900 | 2500 | 1900
1600 | 1800 | 1700 | 1800 | 1800 | 1800 | 1900 | 1900 | 2000 | 1900 | 2200 | 1900 | 2300 | 1900 | 2400 | 2000 | 2600 | 2000
1700 | 1800 | 1800 | 1900 | 1900 | 1900 | 2000 | 1900 | 2100 | 1900 | 2200 | 2000 | 2300 | 2000 | 2400 | 2000 | 2600 | 2000
1700 | 1900 | 1800 | 1900 | 1900 | 2000 | 2000 | 2000 | 2100 | 2000 | 2200 | 2000 | 2300 | 2000 | 2400 | 2100 | 2600 | 2100
1700 | 1900 | 1800 | 2000 | 1900 | 2000 | 2000 | 2000 | 2100 | 2000 | 2200 | 2100 | 2300 | 2100 | 2400 | 2100 | 2600 | 2100




Odgatezienie

' 7777777777777 = BL
DN 1 * ] i S l **********
Rura gtéwna
I HL |
DN 2 = 1400 - 3000 mm
DN 2 [mm] 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100
DN 1 [mm] HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
300 - - - - - - - - - - - - - - - -
350 - - - - - - - - - - - - - - - -
400 - - - - - - - - - - - - - - - -
450 - - - - - - - - - - - - - - - -
500 - - - - - - - - - - - - - - - -
600 - - - - - - - - - - - - - - - -
700 - - - - - - - - - - - - - - - -
800 - - - - - - - - - - - - - - - -
900 - - - - - - - - - - - - - - - -
1000 - - - - - - - - - - - - - - - -
1100 - - - - - - - - - - - - - - - -
1200 - - - - - - - - - - - - - - - -
1300 - - - - - - - - - - - - - - - -
1400 2550 | 1300 = = = = = - - - - - - - - -
1500 2550 | 1350 | 2650 | 1350 - - - - = = = = - — - -
1600 2550 | 1400 | 2700 | 1400 | 2800 | 1400 - - - = = = 5 - - -
1700 2550 | 1450 | 2700 | 1450 | 2850 | 1500 | 2950 | 1500 - - - - = = - -
1800 2600 | 1500 | 2700 | 1500 | 2850 | 1550 | 3000 | 1550 | 3100 | 1550 - - - - - -
1900 2600 | 1550 | 2700 | 1550 | 2850 | 1600 | 3000 | 1600 | 3150 | 1650 | 3250 | 1650 - - - -
2000 2600 | 1600 | 2800 | 1700 | 2900 | 1700 | 3000 | 1700 | 3200 | 1700 | 3300 | 1700 | 3400 | 1700 - -
2100 2600 | 1700 | 2800 | 1700 | 2900 | 1700 | 3000 | 1700 | 3200 | 1800 | 3300 | 1800 | 3400 | 1800 | 3600 | 1800
2200 2600 | 1700 | 2800 | 1800 | 2900 | 1800 | 3000 | 1800 | 3200 | 1800 | 3300 | 1800 | 3400 | 1800 | 3600 | 1900
2300 2600 | 1800 | 2800 | 1800 | 2900 | 1800 | 3000 | 1800 | 3200 | 1900 | 3300 | 1900 | 3500 | 1900 | 3600 | 1900
2400 2600 | 1800 | 2800 | 1900 | 2900 | 1900 | 3100 | 1900 | 3200 | 1900 | 3300 | 1900 | 3500 | 2000 | 3600 | 2000
2500 2700 | 1900 | 2800 | 1900 | 2900 | 1900 | 3100 | 2000 | 3200 | 2000 | 3300 | 2000 | 3500 | 2000 | 3600 | 2000
2600 2700 | 1900 | 2800 | 2000 | 3000 | 2000 | 3100 | 2000 | 3200 | 2000 | 3400 | 2000 | 3500 | 2100 | 3700 | 2100
2700 2700 | 2000 | 2800 | 2000 | 3000 | 2000 | 3100 | 2100 | 3200 | 2100 | 3400 | 2100 | 3500 | 2100 | 3700 | 2100
2800 2700 | 2000 | 2800 | 2100 | 3000 | 2100 | 3100 | 2100 | 3300 | 2100 | 3400 | 2200 | 3500 | 2200 | 3700 | 2200
2900 2700 | 2100 | 2800 | 2100 | 3000 | 2100 | 3100 | 2200 | 3300 | 2200 | 3400 | 2200 | 3500 | 2200 | 3700 | 2200
3000 2700 | 2100 | 2800 | 2200 | 3000 | 2200 | 3100 | 2200 | 3300 | 2200 | 3400 | 2300 | 3500 | 2300 | 3700 | 2300

Tablica 7-3-2 Diugosc rury gtéwnej i odgatezienia tréjnika segmentowego - klasy sztywnosci wg Tablicy 5-1
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7.4 Odgatezienia segmentowe 45° — rownoprzelotowe i zredukowane —

BL

< \Odga’fezienje ‘ H
L
DN 1 ﬁ—'*** Ty T T T T T T ]
Rura gtéwna
HL BL F H
F || e
HL fom] | fom | SI0Wmel | odeslezienia )
500 100 700 710 600 500
150 800 710 650 500
200 900 780 700 550
HL BL F H 250 1000 780 750 550
s Diugosé
N 1 N2 rugl;?g:%ej ;?;Z::E:%‘ﬁ; 300 1100 850 800 600
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 350 1200 920 850 650
100 100 600 420 350 300 400 1300 920 900 650
150 100 600 420 375 300 500 1500 990 1000 700
150 700 420 425 300 600 300 1100 920 850 650
200 100 600 420 400 300 400 1300 990 950 700
150 700 500 450 350 500 1500 1060 1050 750
200 800 500 500 350 600 1600 1130 1100 800
250 100 600 500 425 350 700 300 1100 990 900 700
150 700 500 475 350 400 1300 1060 1000 750
200 800 570 525 400 500 1500 1130 1100 800
250 900 570 575 400 600 1700 1200 1200 850
300 100 700 500 500 350 700 1900 1270 1300 900
150 800 570 550 400 800 300 1100 1060 950 750
200 900 570 600 400 400 1300 1130 1050 800
250 1000 640 650 450 500 1500 1200 1150 850
300 1100 710 700 500 600 1700 1270 1250 900
350 100 700 570 550 400 800 2100 1410 1450 1000
150 800 570 575 400 900 400 1300 1200 1100 850
200 900 640 625 450 500 1500 1270 1200 900
250 1000 640 675 450 600 1700 1410 1300 1000
300 1100 710 725 500 700 1900 1490 1400 1050
350 1200 780 775 550 800 2100 1560 1500 1100
400 100 700 570 550 400 900 2300 1630 1600 1150
150 800 640 600 450 1000 400 1300 1270 1150 900
200 900 640 650 450 500 1500 1340 1250 950
250 1000 710 700 500 600 1800 1490 1400 1050
300 1100 780 750 550 700 1900 1560 1450 1100
350 1200 850 800 600 800 2100 1630 1550 1150
400 1300 850 850 600 1000 2500 1770 1750 1250
Tablica 7-4-1 Dtugosc¢ rury gtownej i odgatezienia Tablica 7-4-2 Dtugosc¢ rury gtownej i odgatezienia
segmentowych odgafezien - klasy sztywnosci wg segmentowych odgaftezien - klasy sztywnosci wg
Tablicy 5-1 Tablicy 5-1



HL BL F H HL BL F H
Dtugosé Dtugosé Dtugosé Dtugosé
rury montazowa rury montazowa
DN 1 DN 2 gtéwnej odgatezienia DN 1 DN 2 gtéownej odgatezienia
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1100 500 1500 1371 1332 1000 1800 800 2200 2175 2000 1550
600 1600 1402 1384 1100 1000 2700 2350 2250 1700
800 2100 1588 1588 1200 1200 3100 2500 2450 1800
900 2300 1652 1640 1300 1600 3800 2800 2800 2000
1000 2500 1793 1742 1350 1800 4100 2950 2950 2100
1200 500 1500 1490 1350 1050 1900 800 2200 2200 2100 1600
G iy TR0 D iy 1200 3100 2500 2500 1850
800 2200 1770 1700 1250 1600 3800 2850 2850 2050
200 24 820 Le00 1200 1800 4100 2950 2950 2150
oy Y i 10 135D 1900 4300 3050 3050 2200
LD A Ll A THEY 2000 800 2300 2250 2150 1700
1300 600 1800 1532 1488 1200 S —_— . - B
22 1 1692 1
800 = Y e £ 1600 3800 2850 2900 2100
900 2400 1744 1744 1400
1800 4200 2950 3100 2200
1000 2600 1850 1846 1450
2000 4500 3150 3250 2300
1200 3000 2022 1950 1550
2200 1200 2700 2450 2500 1900
1300 3100 2332 2052 1550
1600 3800 2750 2750 2100
1400 600 1800 1770 1600 1250
1800 4300 2900 3150 2250
800 2200 1980 1800 1400
2000 4500 3100 3200 2400
900 2400 1980 1900 1400
2200 4800 3300 3600 2600
1000 2600 2050 2000 1450
2400 1200 3000 2650 2700 2100
1200 2900 2190 2150 1550
1600 3900 2975 3150 2350
1400 3300 2330 2350 1650
1800 4300 3125 3350 2450
1500 600 1800 1668 1592 1300
2000 4500 3250 3450 2500
800 2300 1823 1796 1450
2400 5200 3550 3800 2700
1000 2600 1952 1950 1550
1200 2000 o115 104 1650 2600 1400 3800 3025 3200 2139
1300 3100 104 2156 1700 1600 4100 3175 3350 2246
Py p— p— p— pu— 2000 4700 3450 3650 2440
p— — — — p— 2400 5400 3750 4000 2652
1600 600 1800 1910 1700 1350 20 ooy e CE e
— — — - - 2800 1600 4350 3425 3575 2422
1000 2600 2960 2100 1600 2000 4950 3700 3875 2617
1200 3000 2400 2300 1700 2400 5650 4000 4225 2829
1400 3400 2550 2500 1800 2600 6250 4350 4525 3076
1600 3700 1750 2650 1900 2800 6900 4700 4950 3324
1700 800 2200 2100 1950 1500 3000 1800 5000 3800 4025 2688
1000 2600 2300 2150 1650 2000 5200 3925 4125 2776
1200 3000 2450 2400 1750 2400 5900 4225 4475 2988
1600 3700 2800 2700 1950 2800 7150 4925 5200 3483
1700 3900 2900 2900 2050 3000 7800 5300 5600 3748

Tablica 7-4-3 Dtugos¢ rury gtownej i odgatezienia
segmentowych odgaftezien - klasy sztywnosci wg

Tablicy 5-1

Tablica 7-4-4 Dtugosc¢ rury gtownej i odgatezienia
segmentowych odgafezien - klasy sztywnosci wg

Tablicy 5-1




7.5 kLuki monolityczne

o [ean| o | [ [ [ [ [ [ oo [ ] oo | o
o [ || v oo | e f s | [ [ o [ on | n | f o [ o | o
B B N S ) 2 S S 2 S kR
o [onn | o | [ on | | o Lo | o o oo || o [
o [onn | 3] o | | a0 | | o [ | | o | | f e

800 1200.0 289 52.98 331 57.91 406 66.53 495 76.38 670 94.84 866 113.31 1373 | 150.25

* Orientacyjny ciezar

Tablica 7-5 kuki monolityczne - Sztywnosc¢ SN 10000 (N/m?)



7.6 Redukcje monolityczne — koncentryczne i ekscentryczne —

DN 2 |oNt
‘ DN2 | L. . —

o
<
N
Koy
(3]
>
c
5

800 600 510.0 875.0 46.66 57.88 8
c
K

800 700 260.0 625.0 42.67 50.41 S
x

Tablica 7-6 Redukcje monolityczne - Sztywnos¢é SN 10000 (N/m?)

DN 1

(=}



7.7 Trojniki monolityczne — rownoprzelotowe i zredukowane —

BL

DN 1

HL ‘

* Orientacyjny ciezar

Tablica 7-7 Tréjniki monolityczne — Sztywnosc¢ SN 10000 (N/m?)



7.8 Odgatezienia monolityczne 45° — rownoprzelotowe i zredukowane 45° —

DN 1

HL

Tablica 7-8-1 Odgatezienia monolityczne 45° — Sztywnosc¢ SN 10000 (N/m?)

* Orientacyjny ciezar

(=}



DN 1

Tablica 7-8-2 Odgatezienia monolityczne 45° — Sztywnosc¢ SN 10000 (N/m?)

HL

* Orientacyjny ciezar



7.9 Ksztattki siodtowe — przykrecane i przyklejane —

Ksztattki siodtowe stuza do podtaczenia nowych
przytaczy do istniejgcego kanatu grawitacyjnego
z GRP.

Ksztattki siodtowe standardowo dostepne sa

z odgatezieniem pod katem 90° i 45° z mozliwoscig
podtaczenia ré6znych materiatow takich jak GRP, PVC
lub kamionka. Podfgczenie ksztattki siodtowej wykonuje
sie za pomoca $rub z stali nierdzewnej i uszczelki
elastomerowej lub poprzez przyklejenie za pomoca
kleju.

Rysunek 7-9-1 Ksztaftka siodfowa 90°- przykrecana

Rysunek 7-9-2 Ksztaftka siodfowa 45°- przykrecana

Rysunek 7-9-3 Ksztaltka siodtowa 90°- przyklejana

- — 00—

Rysunek 7-9-4 Ksztaftka siodfowa 45°- przyklejana




7.10 Ksztattki siodtowe 90° — przykrecane i przyklejane —

DN 2

E
— DN 1
A
B
Tylko dla przykrecanych Tylko dla przykrecanych
Uszczelka Uszczelka
DN1 [ DN2 | A[mm] | Bfmm] [ . DN1 [ DN2 | A[mm] | Bfmm] [ .~
[mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm [mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm
d [mm] | L [mm] d [mm] | L [mm]
200 100 260 500 2 10 660 800 100 561 500 2 10 660
200 150 260 500 2 10 660 800 150 561 500 2 10 660
250 100 286 500 2 10 660 800 200 561 500 2 12 870
250 150 286 500 2 10 660 800 250 561 500 2 12 1080
00 | 100 312 500 2 10 660 900 | 100 612 500 2 10 660
|| ik &z Sy 2 ie GEY 900 | 150 612 500 2 10 660
S0 200 21 S00 2 L2 e 900 200 612 500 2 12 870
350 100 338 500 2 10 660
900 250 612 500 2 12 1080
350 150 338 500 2 10 660
1000 100 663 500 2 10 660
350 200 338 500 2 12 870
1000 150 663 500 2 10 660
400 100 364 500 2 10 660
1000 | 200 663 500 2 12 870
400 150 364 500 2 10 660
1000 | 250 663 500 2 12 1080
400 200 364 500 2 12 870
1100 100 714 500 2 10 660
450 100 389 500 2 10 660
1100 150 714 500 2 10 660
450 150 389 500 2 10 660
1100 | 200 714 500 2 12 870
450 200 389 500 2 12 870
1100 | 250 714 500 2 12 1080
500 100 415 500 2 10 660
1100 | 300 784 500 2 16 1140
500 150 415 500 2 10 660
1200 100 765 500 2 10 660
500 200 415 500 2 12 870
1200 150 765 500 2 10 660
500 250 415 500 2 12 1080
500 100 259 00 ) 10 660 1200 | 200 765 500 2 12 870
- - prn - . - - 1200 | 250 765 500 2 12 1080
- o . . 2 - - 1200 | 300 835 500 2 16 1140
600 | 250 459 500 2 12 1080 1300 | 100 816 500 2 10 660
700 100 510 500 2 10 660 1300 150 816 500 2 10 660
700 150 510 500 2 10 660 1300 200 816 500 2 12 870
700 200 510 500 2 12 870 1300 | 250 816 500 2 12 1080
700 250 510 500 2 12 1080 1300 | 300 886 500 2 16 1140

Tablica 7-10-1 Ksztaftki siodtowe 90° - przykrecane
i przyklejane

Tablica 7-10-2 Ksztaftki siodtowe 90° - przykrecane
i przyklejane




Tylko dla przykrecanych

Tylko dla przykrecanych

oNt | oN2 [ Afmml | Brmml | Uszczelka ONt [ ON2 [ Afmm] | Brom | oo Uszezelka
[mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm d mm] | L fmm] [mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm dmmi | L fmm]
1400 100 867 500 2 10 660 2000 100 1173 500 2 10 660
1400 150 867 500 2 10 660 2000 150 1173 500 2 10 660
1400 | 200 867 500 2 12 870 2000 200 1173 500 2 12 870
1400 | 250 867 500 2 12 1080 2000 250 1173 500 2 12 1080
1400 300 937 600 2 16 1140 2000 300 1243 600 2 16 1140
1500 100 918 500 2 10 660 2100 100 1224 500 2 10 660
1500 150 918 500 2 10 660 2100 150 1224 500 2 10 660
1500 | 200 918 500 2 12 870 2100 | 200 1224 500 2 12 870
1500 | 250 918 500 2 12 1080 2100 | 250 1224 500 2 12 1080
1500 | 300 988 600 2 16 1140 2100 | 300 1294 600 2 16 1140
1600 100 969 500 2 10 660 2200 100 1275 500 2 10 660
1600 150 969 500 2 10 660 2200 150 1275 500 2 10 660
1600 | 200 969 500 2 12 870 2200 200 1275 500 2 12 870
1600 | 250 969 500 2 12 1080 2200 250 1275 500 2 12 1080
1600 300 1039 600 2 16 1140 2200 300 1345 600 2 16 1140
1700 100 1020 500 2 10 660 2300 100 1326 500 2 10 660
1700 150 1020 500 2 10 660 2300 150 1326 500 2 10 660
1700 | 200 1020 500 2 12 870 2300 | 200 1326 500 2 12 870
1700 | 250 1020 500 2 12 1080 2300 | 250 1326 500 2 12 1080
1700 | 300 1090 600 2 16 1140 2300 | 300 1396 600 2 16 1140
1800 100 1071 500 2 10 660 2400 100 1377 500 2 10 660
1800 150 1071 500 2 10 660 2400 150 1377 500 2 10 660
1800 200 1071 500 2 12 870 2400 200 1377 500 2 12 870
1800 250 1071 500 2 12 1080 2400 250 1377 500 2 12 1080
1800 300 1141 600 2 16 1140 2400 300 1447 600 2 16 1140
1900 | 100 1122 500 2 10 660 Tablica 7-10-4 Ksztaftki siodtowe 90° - przykrecane
i klejane
1900 150 1122 500 2 10 660 Wli)e’kzsjz/e s’rlednice dostepne sa na zapytanie
1900 | 200 1122 500 2 12 870
1900 | 250 1122 500 2 12 1080
1900 | 300 1192 600 2 16 1140

Tablica 7-10-3 Ksztaftki siodtowe 90° - przykrecane
i przyklejane




7.11 Ksztattki siodtowe 45° — przykrecane i przyklejane —

—— DN 1

B
Tylko dla przykrecanych Tylko dla przykrecanych
Uszczelka Uszczelka
DN1 | DN2 | A[mm] | Bmm] | | . DN1 | DN2 | A[mm] [ Bmm] | | .
[mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm [mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm
d [mm] | L [mm] d [mm] | L [mm]
200 100 340 500 2 12 870 800 100 340 500 2 12 870
200 150 340 500 2 12 870 800 150 340 500 2 12 870
250 100 340 500 2 12 870 800 200 390 550 2 12 1080
250 150 340 500 2 12 870 800 250 430 650 2 12 1080
|| e E20 SL0 2 L2 80 900 | 100 340 500 2 12 870
|| ik B Sy 2 i & 900 | 150 340 500 2 12 870
300 200 340 500 2 12 1080 W o - . . - 1
350 100 340 500 2 12 870
900 250 430 650 2 12 1080
350 150 340 500 2 12 870
1000 100 340 500 2 12 870
350 200 390 550 2 12 1080
1000 150 340 500 2 12 870
400 100 340 500 2 12 870
1000 200 390 550 2 12 1080
400 150 340 500 2 12 870
1000 250 430 650 2 12 1080
400 200 340 550 2 12 1080
1100 100 340 500 2 12 870
450 100 340 500 2 12 870
1100 150 340 500 2 12 870
450 150 340 500 2 12 870
1100 200 390 550 2 12 1080
450 200 390 550 2 12 1080
1100 250 430 650 2 12 1080
500 100 340 500 2 12 870
1100 300 540 760 2 16 1430
500 150 340 500 2 12 870
1200 100 340 500 2 12 870
500 200 390 550 2 12 1080
1200 150 340 500 2 12 870
500 250 340 650 2 12 1080
600 100 340 500 5 1 870 1200 200 390 550 2 12 1080
- - o - . - ¥ 1200 250 430 650 2 12 1080
0 oan — =0 3 - an 1200 300 540 760 2 16 1430
600 | 250 430 650 2 12 1080 1300 | 100 340 500 2 2 870
700 100 340 500 P 12 870 1300 150 340 500 2 12 870
700 150 340 500 2 12 870 1300 200 390 550 2 12 1080
700 200 390 550 2 12 1080 1300 250 430 650 2 12 1080
700 250 430 650 2 12 1080 1300 300 540 760 2 16 1430

Tablica 7-11-1 Ksztaftki siodtowe 45° - przykrecane
i przyklejane

Tablica 7-11-2 Ksztaftki siodtowe 45° - przykrecane
i przyklejane




Tylko dla przykrecanych

Tylko dla przykrecanych

oNt | oN2 [ Afmml | Brom | Uszczelka oNt [ ON2 [ Afmm] | Brom | oo Uszezelka
[mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm dmm] | L fmm] [mm] [mm] | +/-5mm | +/- 5 mm dmmi | L fmm]
1400 | 100 340 500 2 12 870 2000 | 100 340 500 2 12 870
1400 | 150 340 500 2 12 870 2000 | 150 340 500 2 12 870
1400 | 200 390 550 2 12 1080 2000 | 200 390 550 2 12 1080
1400 | 250 430 650 2 12 1080 2000 | 250 430 650 2 12 1080
1400 | 300 540 760 2 16 1430 2000 | 300 540 760 2 16 1430
1500 | 100 340 500 2 12 870 2100 | 100 340 500 2 12 870
1500 | 150 340 500 2 12 870 2100 | 150 340 500 2 12 870
1500 | 200 390 550 2 12 1080 2100 | =200 390 550 2 12 1080
1500 | 250 430 650 2 12 1080 2100 | 250 430 650 2 12 1080
1500 | 300 540 760 2 16 1430 2100 | 300 540 760 2 16 1430
1600 | 100 340 500 2 12 870 2200 | 100 340 500 2 12 870
1600 | 150 340 500 2 12 870 2200 | 150 340 500 2 12 870
1600 | 200 390 550 2 12 1080 2200 | 200 390 550 2 12 1080
1600 | 250 430 650 2 12 1080 2200 | 250 430 650 2 12 1080
1600 | 300 540 760 2 16 1430 2200 | 300 540 760 2 16 1430
1700 | 100 340 500 2 12 870 2300 | 100 340 500 2 12 870
1700 | 150 340 500 2 12 870 2300 | 150 340 500 2 12 870
1700 | 200 390 550 2 12 1080 2300 | 200 390 550 2 12 1080
1700 | 250 430 650 2 12 1080 2300 | 250 430 650 2 12 1080
1700 | 300 540 760 2 16 1430 2300 | 300 540 760 2 16 1430
1800 | 100 340 500 2 12 870 2400 | 100 340 500 2 12 870
1800 | 150 340 500 2 12 870 2400 | 150 340 500 2 12 870
1800 | 200 390 550 2 12 1080 2400 | 200 390 550 2 12 1080
1800 | 250 430 650 2 12 1080 2400 | 250 430 650 2 12 1080
1800 | 300 540 760 2 16 1430 2400 | 300 540 760 2 16 1430
1900 | 100 340 500 2 12 870 Tablica 7-11-4 Ksztaftki siodtowe 45° - przykrecane
i przyklejane
1900 | 150 340 500 2 12 870
1900 | 200 390 550 2 12 1080
1900 | 250 430 650 2 12 1080
1900 | 300 540 760 2 16 1430

Tablica 7-11-3 Ksztaftki siodtowe 45° - przykrecane
i przyklejane




7.12 Montaz ksztattek siodtowych

Ksztattki siodtowe FLOWTITE sa uzywane do
podfagczania bocznych kanatow grawitacyjnych.
Ksztattki w standardzie dostepne sg jako przykrecane
i przyklejane z przytagczem pod katem 45° i 90°.

W przypadku innych materiatow np. kamionki lub PCV
istnieje mozliwo$¢ bezposredniego laminowania.

Instrukcja montazu przykrecanych ksztattek
siodtowych GRP.

Montaz ksztattki siodtowej nalezy przeprowadzié
w nastepujacy sposob:

El W miejscu montazu wytrasowaé otwér na
rozgatezienie i obrys ptyty siodta przyktadajac
ksztattke siodtowa do rury gtéwnej W przypadku
obrébki z uzyciem wyrzynarki lub tarczy do ciecia
z posypem diamentowym, powiekszy¢ wytrasowanie
o grubos¢ Scianki rury przytaczanej. Przy wycinaniu
otworu za pomoca koronki wiertniczej odznaczy¢
punkt srodkowy odgatezienia.

B Ponownie natozy¢ ksztattke siodtowg, zaznaczy¢
pozostate otwory i postepowac analogicznie, jak
przy pierwszej srubie. Powierzchnia przylegania
siodta powinna by¢ sucha i czysta. Zamocowac
uszczelke typu O-Ring w rownej odlegtosci od
wyciecia i unieruchomic ja w 3 lub 4 miejscach
stosujgc zatagczony klej.

A Natozy¢ ksztattke siodtowa z podkiadka i przykrecié
nakretkami szesciokatnymi M10.

M uwaga: Nakretki dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym (40Nm)!
Prawidiowe dokrecenie srub
zaoszczedzi stracony czas na
poprawki.
Ksztattka
siodtowa GRP

Szczegot potaczenia
 gwintowanego

|

Srednica krééca (mm) Srednica otworu
DN 100 118 - 122 mm
DN 150 170 - 174 mm
DN 200 222 - 226 mm
DN 250 274 - 278 mm
DN 300 326 — 330 mm

Tablica 7-12-1 Srednica otworéw pod siodta przykrecane

2] Wycig¢ otwor w miejscu odgatezienia na rurze
gtéwnej uzywajac tarczy lub koronki z posypek
diamentowym (nie stosowac tarcz do ciecia metalu)
lub innego rodzaju narzedzia z szybkoobrotowg
koronka. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw BHP.

I Wewnetrzna krawedz moze sie¢ wytamywacé
dlatego nalezy zachowac¢ ostroznos¢ w czasie
ciecia lub wiercenia.

E Ponownie natozy¢é ksztattke siodtowa oznaczyé
pierwszy otwor dla sruby mocujacej i przewiercic
wierttem 11mm stosujgc lekki nacisk (nie stosowac
wiertarek udarowych).

Bl Przetozyé $rube z tubem okragtym ptaskim
i z podktadka uszczelniajaca z PTFE przez
wywiercony otwoér w rurze gtéwnej od wewnatrz na
zewnatrz i dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.
Dokreci¢ srube przed obracaniem sie kluczem 7mm,
trzymajac za zeszlifowane powierzchnie.

Rura gtéwna GRP

Rysunek 7-12-1 Przykrecana ksztaftka siodfowa 45°

Ksztattka
siodtowa GRP
Szczegot potaczenia
; _~ gwintowanego
il § il
N ! ~
! i N

Rura gtéwna GRP

Rysunek 7-12-2 Przykrecana ksztaftka siodfowa 90°

L1 Podktadka
| ] / Ksztattka

__—— siodtowa GRP

Nakretka szesciokatna M10 *\

Uszczelk&
typu
O-Ring Y

I I /}
Nakretka zabezpieczajgca \ Rura gtéwna
M10 ptaska GRP

Sruba z tbem Uszczelka PTFE
okragtym ptaskim M10

Rysunek 7-12-3 Szczegodf pofaczenia przykrecanego



Grubos¢ Scianki przytacza

Powierzchnia przylegania

Rysunek 7-12-4 Instrukcja montazu
przyklejanych ksztaftek siodtowych GRP

Instrukcja montazu przyklejanych ksztattek
siodtowych GRP.

El W miejscu montazu wytrasowaé otwér na
rozgatezienie i obrys ptyty siodta przyktadajac
ksztattke siodtowa do rury gtéwnej W przypadku
obrébki z uzyciem wyrzynarki lub tarczy do ciecia
z posypem diamentowym, powiekszy¢ wytrasowanie
0 grubos¢ Scianki rury przytaczanej. Przy wycinaniu
otworu za pomoca koronki wiertniczej odznaczy¢
punkt srodkowy odgatezienia.

Srednica krééca (mm) Srednica otworu
DN 100 118 - 122 mm
DN 150 170 - 174 mm
DN 200 222 - 226 mm
DN 250 274 - 278 mm
DN 300 326 - 330 mm

Tablica 7-12-2 Srednica otworéw pod siodta przyklejane

2] Wycigé otwdr w miejscu odgatezienia na rurze
gtéwnej uzywajac tarczy lub koronki z posypek
diamentowym (nie stosowac tarcz do ciecia metalu)
lub innego rodzaju narzedzia z szybkoobrotowg
koronka. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw BHP.

n Uwaga: Wewnetrzna krawedz moze sie
wytamywac dlatego nalezy zachowac ostroznosc
w czasie ciecia lub wiercenia.

E Powierzchnie klejone powinny by¢ szorstkie. Suche
i oczyszczone z pytu.

B Naktadanie kleju:
Dostarczony jednosktadnikowy klej (SIKABONT)
nadaje sie do natychmiastowego zastosowania.
Klej natozy¢ na catg dolng czes¢ ksztattki siodtowej
oraz na catg oznaczong powierzchnie rury.

SIKABONT
Czas obrobki 40 min*
Czas wigzania 60 min
Temperatura obrébki +5-+35°C
Petne obcigzenie mozliwe po: Przy 3 mm warstwie kleju = 24h

*23° C; 50% wilgotnosé
Tablica 7-12-3 Warunki stosowania kleju

5] Natozy¢ ksztattke siodtowa lekko jg dociskajac.
Unieruchomi¢ tasmami mocujacymi do momentu
catkowitego utwardzenia kleju.

A Po unieruchomieniu ksztattki siodtowej, pozostata
czescia kleju mozna wypemi¢ ewentualne szczeliny
lub ztagodzi¢ ostre krawedzie w miejscu wycietego
otworu na rurze gtdéwnej.

I Wskazéwka: Nalezy unikaé obciazen w czasie
wiazania kleju.

Po spetnieniu warunkéw obrébki podanych w Tablicy
7-12-3 mozna kontynuowac uktadanie, uszczelnianie
i montowanie przytaczy do rurociggu.

Ksztattka
siodtowa
GRP

Klej na miejscu montazu

Rura gtéwna GRP

Rysunek 7-12-5 Klejona ksztaftka siodfowa 45°

Ksztattka
siodtowa
GRP

Klej na miejscu montazu

- 0 00O O~
Rura gtéwna GRP

Rysunek 7-12-6 Klejona ksztaftka siodtowa 90°




7.13 Laczniki do wmurowania

W obsypce piaskowej

W obsypce piaskowej

W obsypce piaskowej

W obsypce piaskowej

W obsypce piaskowej

BL BL BL BL _BL
SRS =S :@w s

| | | | |

[ \ \ l |

\ \ \ \ \

Al Al [ A L

| \ \ l |

| \ l l |

\ \ \ \ \

\ \ \ \ \

| \ l I |

w ’WF w
Typ A Typ B Typ C Typ O Typ 00
Typ A, B, C Typ B Typ C Typ 0, 00 Typ O
DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm] w [mm] h [mm] DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm]

100 300 50 11 8 80 100 150 50 11
150 300 50 11 8 80 150 150 50 11
200 300 50 16 8 80 200 175 50 16
250 300 50 16 8 80 250 175 50 16
300 300 50 21 8 80 300 240 50 21
350 300 50 21 8 80 350 240 50 21
400 300 50 21 8 80 400 240 50 21
450 300 50 21 8 80 450 240 50 21
500 300 50 21 8 80 500 240 50 21
600 300 80 24 8 80 600 240 80 24
700 300 80 24 8 80 700 240 80 24
800 300 80 24 10 80 800 240 80 24
900 300 80 24 10 80 900 240 80 24
1000 300 80 25 12 100 1000 240 80 25
1100 300 80 25 12 100 1100 240 80 25
1200 300 80 25 12 100 1200 240 80 25
1300 300 120 26 15 100 1300 240 120 26
1400 300 120 26 15 100 1400 240 120 26
1500 300 120 26 15 100 1500 240 120 26
1600 300 120 26 15 100 1600 240 120 26
1700 300 120 27 15 100 1700 240 120 27
1800 300 120 27 20 120 1800 240 120 27
1900 300 120 27 20 120 1900 240 120 27
2000 300 120 27 20 120 2000 240 120 27
2100 300 120 27 20 120 2100 240 120 27
2200 300 120 27 20 120 2200 240 120 27
2300 300 120 28 20 120 2300 240 120 28
2400 300 120 28 20 120 2400 240 120 28

Tablica 7-13-1 taczniki do wmurowania, Typ A, B, C

Tablica 7-13-2 taczniki do wmurowania, Typ O, 00




7.14 kaczniki zaslepiajgce

DN

Tablica 7-14 taczniki zaslepiajace

7.15 Krocce zaslepiajgce

DN

Tablica 7-15 Krocce zaslepiajace

(=]



7.16 kacznik przejsciowy
GRP-PVC bose konce

7.17 kgcznik przejsciowy
GRP-bose konce

PVC \ / GRP Kamionka / GRP
AP
Lc=75mm
s\
- —
GRP PVC L GRP Kamionka L
DN [mm] DN [mm] [mm] DN [mm] DN [mm] [mm]

150

150

149

150

150

164

Tablica 7-16 taczniki przejsciowe GRP-PVC - bose

konce

Tablica 7-17 taczniki przejsciowe GRP-kamionka

- bose korice




7.18 Segmentowe ksztattki rewizyjne

|
|
[ ] : BL P eyl
|
|

HL

min min

mm mm
o |E|8|8|8[8|8|8(8(8|8|5(8|2|8(8|8|B|E(B|B|C|E|E|R|B|E]| |
200 ° 600 300
250 o | e 600 350
300 e |lo | o 700 350
350 e|leo|o | o 700 400
400 e |o | o o | e 700 400
450 o |o|o |0 |0 e 700 500
500 e|o | o e |o|o | o 800 500
600 eo|o|o |0 |0 |0 |0|e 800 550
700 o|o|o|o|eo|o0o|e|e|e 800 600
800 o|o|o|o |0 |0 |o0o|eo|e|e 800 600
900 o|o|o|o|o0o|o0o|o|o|eo|eo]|e 800 650
1000 o|o|o|o |0 |0 |o0o|o|eo|e|e|e 800 700
1100 o|o|o|o|o|o0o|o0o|o|eo|eo|eo|e|e 900 800
1200 o|o|o|o|eo|e|o0o|o|eo|e|o0o|eo|e|e 900 850
1300 o|o|o|o|eo|o0o]|o|o|e|eo|eo|eo|e|e]|e 900 900
1400 o|o|o |0 |0 |0 |0o|o|eo|eo|eo|eo|eo|e | eo|e 900 950
1500 o|o|o|o|eo|o0o|o0o|o|e|o0o|eo|0o|e|e|e|e|e 900 1000
1600 o|o|o|o|oeo|o0o|o|o0o |0 |eo|eo|eo|e0o|e|eo|e|e]|e 900 1050
1700 o|o|o|o|o]|o|o|eo]|oe|o|o|eo|eo|o|eo|eo|eo]|e|e 900 1100
1800 o|o|o|o|o|o|o|eo]|o|eo|eo|oe|eo|eo|eo|e|eo|eo|eo|e 900 1150
1900 o|o|o|o|o|o|o|o]|o|o|o|eo|o|o|eo|eo|eo|eo|eo|e|e 900 1200
2000 o|o|o |0 |0 |0 |o|o|o|o|o|o|eo|e | oe|e | o|leo|eo|leo|e]|e 900 1250
2100 o|o|o |0 |0 |0 |o|o|o0o|o|o|oeo|eo|eo|e|e|oe|eo|leo| eo|eo|e|e 900 1300
2200 o|o|o |0 |0 |0 |0 |o|o|o|eo|eo|eo]|e | oe|eo | eo|leo|eo|le|eo|eo|eo|e 900 1350
2300 o|o|o|o |0 |0 |0o|o0o|eo|eo|eo|eo|e|eo|eo|eo|e|eo|eo|e|eo|e|e|e|e 900 1400
2400 o|o|o|o|o0o|o0o|o0o|o0o|e|eo|eo|0o|eo|eo|eo|eo|eo|e|eo|e|e|e|eo|e|e]|e 900 1450

Tablica 7-18 Ksztattki rewizyjne



7.19 Krociec do wmurowania Typ E 7.20 Krociec do wmurowania Typ F

W obsypce piaskowej W obsypce piaskowej
SR H---11-- 3 11--f DN DN
21
e
B 1
LSR
LB LB
L L
DN [mm] SR LSR LB L DN [mm] LB L
100 125 50 300 1000 100 300 1000
150 200 50 300 1000 150 300 1000
200 250 50 300 1000 200 300 1000
250 300 50 300 1000 250 300 1000
300 350 50 300 1000 300 300 1000
350 400 50 300 1000 350 300 1000
400 450 50 300 1000 400 300 1000
450 500 50 300 1000 450 300 1000
500 600 50 300 1000 500 300 1000
600 700 80 300 1000 600 300 1000
700 800 80 300 1000 700 300 1000
800 900 80 300 1000 800 300 1000
900 1000 80 300 1000 900 300 1000
1000 1100 80 300 1000 1000 300 1000
1100 1200 80 300 1000 1100 300 1000
1200 1300 80 300 1500 1200 300 1500
1300 1400 120 300 1500 1300 300 1500
1400 1500 120 300 1500 1400 300 1500
1500 1600 120 300 1500 1500 300 1500
1600 1700 120 300 1500 1600 300 1500
1700 1800 120 300 1500 1700 300 1500
1800 1900 120 300 1500 1800 300 1500
1900 2000 120 300 1500 1900 300 1500
2000 2100 120 300 1500 2000 300 1500
2100 2200 120 300 1500 2100 300 1500
2200 2300 120 300 1500 2200 300 1500
2300 2400 120 300 1500 2300 300 1500
2400 2400 120 300 1500 2400 300 1500
Tablica 7-19 Krdcéce do wmurowania Typ E Tablica 7-20 Krdocce do wmurowania Typ F



7.21 Krociec do wmurowania Typ G

W obsypce piaskowej

e

........... P |

Tablica 7-21 Krééce do wmurowania Typ G
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7.22 Krotkie odcinki rur

BL

BL [mm]

900

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

750

750

750

750

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

Tablica 7-22 Krotkie odcinki rur

7.23 Studnie

Standardowe studnie FLOWTITE maja zastosowania
przy budowie grawitacyjnych sieci kanalizacyjnych.
Amiantit oferuje rowniez studnie zintegrowane.
Kinetowa studnie posiadajg komin ztazowy stanowigcy
zejscie do dna studni wyprodukowanego zgodnie

z lokalnymi przepisami. Studnie zintegrowane
FLOWTITE sg doskonatym ekonomicznym
rozwigzaniem w szczegolnosci dla kolektoréow duzych
Srednic. Nasze studnie znane sa z niskiego ciezaru przy
jednoczesnym spetnieniu warunku wyporu. Wiecej
szczegotéw na temat studni FLOWTITE mozna znalez¢
w osobnym katalogu.

Szczegotowe informacije zwigzane z dostepnoscia
specjalnych typow studni mozna otrzymac od lokalnego
dostawcy systemu GRP lub sg zawarte na wewnetrznej
stronie oktadki katalogu.

Z

L2
7000144, %,
/114,47,
5%
2N/ Y

NANN

A AR AR A A AR AN AR AR AARAR Y RRRRRY

Rysunek 7-25-2 Studnia zintegrowana



8 Lokalne Aprobaty i Certyfikaty




Dystrybutor:

Amitech Poland Sp. z o.o.

Biuro Handlowe:

ul. Sw. Michata 43

61-119 Poznan

Tel.:  + 4861 650 34 90
Fax: + 4861 650 34 99
info@amitech.pl
www.amitech.pl
www.amiantit.com

Niniejsza broszura zawiera jedynie
informacje ogodlne. Wszystkie
wartosci podane w specyfikacjach
produktéw sa wartosciami
nominalnymi.

Ze wzgledu na zmienne warunki
otoczenia, réozne procedury
robocze oraz interpolacje danych
uzyskanie wyniki moga réznic sie
od rezultatow oczekiwanych.
Zaleca sig, aby osoby
wykorzystujgce niniejsze dane
dysponowaty odpowiednimi
kwalifikacjami specjalistycznymi

i doswiadczeniem w stosowaniu
tego typu produktéw oraz wiedza
o warunkach ich uktadania

i eksploatacji. W celu zapewnienia
przydatnosci produktéw do
przewidzianego celu

i zastosowania, nalezy zawsze
przed montazem zasiegnac rady
specjalistow.

Niniejszym oswiadczamy,

iz nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci za straty

i szkody wynikajace z montazu
lub zastosowania produktéw
wymienionych w broszurze,
poniewaz nie okreslono w niej
stopnia starannosci niezbednego
do ukfadania i eksploataciji
produktéw. Zastrzegamy sobie
prawo do zmiany danych
zawartych w niniejszym
opracowaniu bez uprzedniego
powiadomienia.

Chetnie zapoznamy sie z Panstwa
uwagami dotyczgacymi niniejszej
broszury.

A Member of the JAMIANTIT Group

Flowtite Technology AS
P.O. Box 2059

3202 Sandefjord

Norway

Tel.:  + 47 3344 92 80
Fax: +47 33462617
info@amiantit.com
www.flowtite.com
www.amiantit.com
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